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1. Introduction

Veuillez lire complétement ce mode d'emploi et les consignes

de sécurité et conserver les.

Vérifier que I'emballage contient les pices suivantes:

o Boitier de régulation

© Cordon secteur

© Fer d souder avec panne

o Support de fer avec sa brosse

© Manuel d'instructions (www.facom.com)

Sii un élément manque ou est défectueux, contacter vore revendeur.

Explication des symboles
Surface chaude
& Risque de brilures

Attention !
Point de danger

Caractéristiques:

© Anfistatique

o Isolation électrique renforcée

o Régulation d'énergie

o Fer d souder hasse tension 16,5 V~

o Conforme aux normes VDE-GS, CE, VDE-EMC

2. Données techniques

Boitier de régulation

Tension secteur: 220 - 240 V~, 50-60 Hz / 110 - 120 V~, 50-60 Hz
Tension secondaire: 16,5 V~

Puissance: 68 W

Gamme de température: réglage de 150°C - 450°C /300°F - 842°F
Affichage: 4 affichages sept segments électro-luminescents

Cordon: 1 m PVC avec prise de courant

Conception: antistatique, isolation suivant les normes MIL-SPEC/ESA
Dimensions: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Poids: 1,05 kg

Fer @ souder 1003B.68E

Tension: 16,5 V~

Puissance: 68 W / 350°C

Dimensions: 175 mm x @ 12 mm

Poids (sans cordon): 30 g

Cordon: 1 m ultra-flexible, thermo-résistant, antistatique
Conception: anfistatique suivant les normes MIL-SPEC/ESA

Support

Dimensions: 140 mm x 80 mm x 80 mm

Poids: 0,2 kg

3. Consignes de sécurité

Il est possible de travailler en toute sécurité avec ces fers d souder en
lisant les instructions de sécurité dans leur intégralité et en les respectant.
o Application. La garantie accordée par le constructeur et la responsabilité de
celui-ci seront annulées i les appareils sont utilisés pour des ufilisations diffé-
rentes de celles pour lesquelles ils ont été concus ou s'ils ont été détériorés.

o Inspection de chaque élément avant utilisation. Faire remplacer tout
élément défectueux par un spécialiste ou le fabricant. Des réparations incor-
rectement effectuées peuvent provoquer des risques d'accidents d |'ufilisateur.
Utiliser des piéces d'origines FACOM pour toute remise en état.

o Le fer d souder chauffe. Avant de metire en chauffe un fer
souder, s'assurer que la panne de soudage ou de modelage est cor-
rectement installée sur celui-ci. Eviter que la panne touche la peau, les
cheveux ou fout autre matériau sensible  lu chaleur ou inflammable.
Travailler de préférence sur un support résistant d la chaleur.

o Limitation d'accés. S'assurer que personne, en particulier les
enfants, ne s'approchent d'un fer d souder, sans votre permission.

o Risque d'incendie ! Avant de mettre d chauffer un fer d souder, éloi-
gner tout objet inflammable, liquide ou bouteille de gaz de I'environne-
ment de travail. A chaque arrét de travail, replacer le fer  souder dans
son support approprié. Débrancher le fer dés que le travail est terminé .
o Ne jamais laisser un fer d souder chaud sans surveillance.



Un fer a souder a besoin d'une période de temps dépendant de la
température atteinte, pour refroidir, aprés |'avoir éteint.
o Conserver un espace de travail bien rangé. Un espace de travail
mal rangé augmente les risques d'accident.

o La soudure d base de plomb est foxique. Le plomb, contenu dans

la soudure, est toxique. Pour cela il est déconseillé d'en avaler ou de
respirer des émanations. Par mesure de sécurité, il est conseillé de se
laver les mains aprés avoir travaillé avec des bobines de soudure.

o Elimination des déchets. Se conformer aux instruc- &=
tions du service local de récupération des déchets, en \ =~r

ce qui concerne |'élimination des résidus de soudage.

o Aération et extraction. Les matériqux et les produits o
auxiliaires dont on se sert pendant le soudage peuvent avoir G
des effets néfastes sur vore santé. S'assurer d'une adéquate

ventilation ou extraction. Se conformer aux instructions de sécurité.

o Protéger les cordons de raccordement. Ne pas tirer sur le cordon
secteur pour le débrancher, ou s'en servir pour transporter le fer.
S'assurer que les cordons ne sont pas exposés d la chaleur, qu'ils ne
viennent pas en contact avec de I'huile ou avec des objets tranchants.
Des cordons abimés peuvent créer des incendies, des courts circuits ou
des risques d'électrocution.

o Tenir compte de |'environnement. Protéger votre équipement
contre les liquides et |'humidité. Ne pas respecter ce point risque de
provoquer des incendies ou des électrocutions.

o Prendre soin de votre fer d souder. Conserver toujours voire
matériel dans un lieu sir, a |'abri de I'humidité et hors de portée des
enfants. Rester vigilant d chaque nécessité d'entretien. Contrdler le
matériel d intervalles réguliers. Utiliser toujours des accessoires et
des piéces détachées d'origines.

o Réglementations nationales et infernationales. Se conformer aux
réglementations nationales et internationales relatives d la santé ef
la sécurité au travail.

4. Travailler avec la station
Important:

Les pannes peuvent atteindre une tempé-
rature de 450°C (842°F).
Ecarter tout objet, liquide ou gaz inflam-
mable proche du fer d souder.

Eviter tout confact avec la peau ou des
matériaux fragiles.

Aprés utilisation du fer @ souder, replacer celui-ci dans son support.
Suivez les conseils suivants, pour ufiliser en toute sécurité et aug-
menter la durée de vie du fer d souder et des pannes:

o Ne pas heurter le fer a souder contre des objets, la résistance chauf-
fante est un élément fragile. Ne pas gratter I'étain avec la panne.

o Avant d'utiliser un fer a souder, vérifier que la panne est correc-
tement fixée.

o Avant de souder, nettoyer la panne sur la brosse.

o Ne pas la nettoyer aprés |'opération de soudage.

o Nettoyer uniquement la panne sur la brosse, autrement, elle sera
vite détériorée.

o Ne pas utiliser le fer d souder sans panne.

4.1 Premiere mise en route
Veuillez suivre scrupuleusement les instructions suivantes avant de commencer.
Procédure pour la mise en service:

o Verifier que la fension du secteur corresponde
la plague signalétique.

© Placer |'interrupteur principal sur 0.

© Placer le fer d souder sur son support.

d celle indiquée sur

o Brancher le cordon secteur.

o Allumer la station ( Placer I'interrupteur
principal sur | ).

o Aprés la fin du contrdle de I'afficheur
(tous les segments de I'afficheur s'allument
ensemble brigvement), la température
programmée s'affiche.

La station est préte d étre utilisée.

o Appuyer sur la touche supérieure pour
augmenter la température, sur la touche
inférieure pour la réduire.

o ['écran numérique affiche la température
réelle (A) et la température de consigne (B).

4.2 Instructions pour le soudage

® e point de soudage doit toujours étre propre et exempt de graisse.
o L¢ temps de soudage doit &tre aussi court que possible; en méme
temps, il est nécessaire de chauffer suffisamment pour réaliser un
brasage de bonne qualité.

o Avant de souder, essuyer légérement la panne sur la brosse pour lui
donner un éclat brillant. Ceci évite de contaminer le point de soudage
par de la soudure oxydée ou du flux brille.

o Chauffer le point de soudage uniformément sur lu pastille et la
patte du composant.

o Ajouter la soudure selon DIN 1707 (avec Gme décapante).

o Répétez lu méme opération.

o De temps d autre, nettoyer la panne sur la brosse. Une panne
encrassée augmente le temps de soudage.

® Ne pas nettoyer la panne lors de la derniére opération de
soudage. Le résidu de soudure protége la panne de I'oxydation.



5. Description du fonctionnement

5.1 Changement de pointe & souder.
o Fteindre le poste de soudure et laisser refroidir la pointe a souder a
40°C/ 104 °F env.

40 °( / 104 °F

=

N2

o Dévisser la pointe d souder
par la fixation du fer  souder.

® Retirer la pointe d souder du fer a souder.

o Monter la pointe d souder souhaitée .

o Visser la pointe sur la fixation du fer
souder et vérifier qu'elle est correctement
fixée.

\

o Brancher le poste de soudure. ATTENTION ! La
pointe d souder chauffe !

Risque de brolures ! &

5.2 Attente temporisée

Au bout d'un certain temps, le poste passe automatiquement
@ la température d'attente, épargnant ainsi de I'énergie.

Pour quitter la fonction attente, appuyer sur n'importe quelle touche
ou laisser refroidir la pointe a souder de 5 °C/ 9 °F env.

Temps de consigne : 5 min.
Plage de réglage : 0 d 60 min.
0 = Arrét

© Pour ouvrir le menu de programmation du temps d'attente, appuyer
longuement sur les deux touches.

o Modifier le temps d'attente  I'aide des
touches. (0 = Arrét).
© Patienter cinq secondes pour que la valeur puisse &tre enregistrée.

5.3 Codes d’erreur

En cas d'erreur, un code d'erreur s'affiche d I'écran.

Le chiffre au-dessus de ‘Err’ donne des renseignements sur la nature de ['erreur en cours.
Les codes 7 et 8 signalent un défaut sur I'élément chauffant du fer d souder :
- Err7 Fixer |'élément chauffant et appuyer sur la fouche.

- Err8 Remplacer I'élément chauffant.

5.4 Calibrage de température

En cas de différence entre la température de consigne et la fempérature réelle

de la pointe a souder, vous pouvez calibrer la température de maniére

obtenir des températures précises pour différentes tiiches de soudure.

Température de consigne : 0

Plage de températures : -70 d +50 °C
-126 a +90 °F

o Régler la température de consigne de
calibrage sur le poste de soudure.

© Mesurer la température réelle au
moyen d'un thermométre numérique.

o Différence entre la valeur de consigne
et la valeur réelle.

o Appuyer briévement sur les deux
touches pour ouvrir le menu de
calibrage.

® Selon I'écart, augmenter ou réduire
la température avec la touche
correspondante.

o Patienter cing secondes pour que la
valeur soit enregistrée.

6. Entretien

Utiliser exclusivement des piéces de rechange et d'usage d'origine
FACOM pour obtenir un fonctionnement sir ainsi qu'une garantie!

o Veiller  ce que les pannes soient toujours étameées.

© Essuyer les pannes, si nécessaire, avant le processus de dessoudage afin d'enle-
ver |'8tain useé et les restes de fondant avec une éponge humide.

Paur obtenir une bonne conductibilité thermique, la panne doit éire démontée de
temps en femps et ['élément thermique doit étre nettoyé avec une brosse en laiton.
o Faire attention d ce que les ouvertures d'aération ne perdent pas
leur efficacité a cause de dépéts de poussiéres.
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Read user manual and safety instructions carefully and keep
in a safe place for future use.
Check contents of package

© Soldering station

© Power cable

© Soldering iron with tip

© Holder stand

o User manual (www.facom.com)
Should the above components be damaged or incomplete, please

contact your

supplier.

Key to symbols

A\

Attention!
Danger spot

A\

Hot surface!
Risk of burning
yourself |

Equipment features:

o Antistatic desing

o Stong elecirical protection

® Full-wave control

® 16,5 V'~ small voltage for soldering iron
© DE-GS, CE, VDE-EMC marks of conformity

2. Technical data

Electronics station

Supply voltage: 230 V~, 50-60 Hz

Secondary voltage: 16,5V~ : Output: 68 W

Temperature range: confinuous, 150 °C - 450 °C/ 300 °F - 842 °F
Function display: 4-character LED display with menu control

Cable: 1 m PVC with device socket

Design: antistatic according to MIL-SPEC/ESA standard

Dimensions: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Weight: 1,05 kg

Soldering iron 1003B.68E

Voltage: 16,5V~

Output: 68W / 350 °C

Dimensions: 175 mm x @ 12 mm

Weight (without cable): 30 g

Cable: 1 m ultra-flexible, heat-resistant, antistatic

Design: antistatic according to MIL-SPEC/ standard

Holder Dimensions: 140 mm x 80 mm x 80 mm / Weight: 0,2 kg

3. Safety instructions

For safe use of these soldering irons, these safety instructions should
be carefully read and followed.

o Usage. Using a unit for applications other than those for which

it is intended, or when damaged, will cancel the manufacturers
warranty and liability.

o Inspection of all components before use. Any faulty component
should be replaced by a specialist or the manufacturer.

Faulty repairs may be dangerous for users. Always use genuine
Facom replacement parts.

o Heating. Before switching on, ensure that the tip is correcily fitted
to the unit. Never let a soldering or modelling tip come into contact
with skin, hair or any other heat-sensitive or flammable material. A
heat-resistant worktop is recommended.

o Access restrictions. Make sure that no-one, in parficular children,
comes near the soldering iron without your consent.

o Danger of fire! Before heating a soldering iron, ensure there are
no flammable items, liquids or gas containers in the vicinity. When
stopping work, always replace the iron in the correct holder, and
switch off power immediately (not applicable to non-electric units
such as gas irons).

o Never leave a hot iron unattended. Depending on working
temperature, soldering irons take a variable amount of fime to cool
down after switching off

o Keep the workspace tidy. Disorder increase the risk of accident.
o Lead-based solder is toxic. Soldering emissions should not be



breathed in or swallowed. It is safer to wash hands after handling
reels of solder.

o Waste disposal. When disposing of soldering waste,

follow local waste collection instructionse. =

o Ventilation. Materials and ancillary products \ r
used for soldering can be harmful to health. Ensure —©
adequate ventilation or exiraction. Follow safety

instrucions. —
® Power lead care.
Don't unplug by pulling on the lead, and never use it to carry the
unit. Protect leads from heat and contact with oil or sharp objects.
A damaged lead increases the risk of fire, short-circuit and electric
shock.

o Environmental caer. Protect equipment from liquids and damp.
Failure to do so may lead to fire or eleciric shock.

o Soldering iron care. Always keep soldering tools safe, away from
moisture and children. Check and maintain equipment at regular
intervals. Use only original parts and accessories.

o National and infernational regulations. Adhere to instructions
and recommendations governing health and safety at work.

4. Starting operation

Important:

The soldering tip is heated up to 450°C (842°F). Remove any com-
bustible objects, fluids and gasses from the operating area of the
soldering iron. Do not allow the soldering tip to come into confact
with the skin or sensitive material. When not using the soldering
tool, always place it in the holder.

Observe the following points for safe and long-lasting use of the
soldering tool and soldering tip:

@ Do not strike the soldering iron against hard objects, as the
ceramic heating element is fragile. Do not knock off tin.

o Before using the soldering iron, check whether the soldering tip is
correctly mounted (1003A.80E hook in sping).

o Before soldering, wipe the fip on the moist sponge.

© Do not wipe the tip after soldering.

o Wipe the soldering tip only on a moist sponge, otherwise the ip
will quickly become unusable.

o Never use the soldering iron without a fip.

4.1 Switching On for the First Time
Please read through these Operating Instructions completely hefore
commissioning.

Procedure for commissioning:

o (heck whether the mains voltage
matches the value specified on the
nameplate.

® Set mains switch to 0.

® Place soldering iron into holder stand.

o Insert mains plug in the socket.

o Switch on device (set mains switch to 1).

After the display test has been run through (all |
display elements briefly light up simultaneous-
ly), the actual temperature of the soldering tip
is displayed.

The soldering station is now ready for operation.

© Press top key to increase femperature, press :
bottom key to decrease temperature.

o Digital display shows actual value (A) and
default value (B).

4.2 Instructions for soldering |
o The soldering joints must always be clean and
grease-free.
© Soldering times should be as short as possible, but the soldering
joint must be sufficiently and uniformly warmed in order to ensure
a good soldering connection.

o Before soldering, lightly wipe the soldering fip on the damp
sponge so that it again has a metallic shine. This helps keep the
soldering joint from being contaminated by oxidized solder or hurnt
flux.

o Heat the soldering joint by bringing it in equal contact with the
pad and component connection.

o Add solder wire (Sn95,5Ag3,8Cu0,7 solder wire with flux core
according to EN 29454).

o Repeat soldering procedure.

o From time to fime, wipe the soldering tip on the damp sponge.
Dirty soldering tips lengthen soldering times.

© Do not wipe off the soldering tip after the last soldering operation.
The residual solder protects the soldering tip from oxidation.

5. Functional description

5.1 Changing the soldering tip
o Switch off soldering station and allow soldering ip to cool fo
approx. 40 °C/ 104 °F,

40 °C / 104 °F

oC

e




o Screw soldering tip onto the
knurled section of the soldering
iron.

® Place desired soldering fip onto soldering
iron.

o Fit soldering fip with knurled section onto

soldering iron and check for correct fit. \

o Switch on soldering station. ATTENTION!
Soldering tip is hot! Risk

5.2 Stand by time

After u certain time, the appliance reduces the soldering temperature
fo save power.

To quit stand-by, press key or cool the soldering tip by approx. 5°C/ 9°F
Default value: 5 Min.
Value range: 0 fo 60 Min.

0= 0ff
@ Hold down hoth keys for a prolonged
period to open the standby fime menu.

Y

% -
AN

o Adjust standby time by pressing the keys (0 = Off).
o Wait five seconds to save the value.

5.3 Error codes

In the event of an error, an error code appears on the display. The
number above the label ‘Err’ provides information about the error
present.

Codes 7 und 8 indicate faults in the heating element in the
soldering iron:

- Err7 Insert heating element and press key.

- Err8 Change heating element

5.4 Temperature calibration
If the set temperature and the actual temperature of the soldering fip
do not concur, then the temperature can be calibrated in order
to resume work atf exact soldering temperatures.
Default value: 0
Value range: -70 to +50 °C
-126 to +90 °F

o Select reference value for calibration
at the soldering station.

o Determining actual temperature
using a digital temperature-measuring
instrument.

o (alculating deviation between
reference value and actual value.

© Press hoth keys briefly fo call up the
calibration menu.

o Setting temperature using the keys in
accordance with the deviation. '

 Wait five seconds to save the value.

6. Maintenance

Only use genuine FACOM consumables and spare parts in order to
ensure reliable function and to maintain the unit's warranty.

© Make sure that the tip is always tinned.

o If required, wipe the tip on a damp sponge prior to desoldering in
order to remove used solder and flux residue.

To obtain good electrical and thermal conductivity, occasionally remove
the soldering tip and dean the heating element shaft with a brass
brush.

o Make certain that the effectiveness of the ventilation holes is not
impaired by a build-up of dust.
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1. Einfilhrung

Betriehsanleitung und Sicherheitshinweise sorgfiiltig lesen und zur
spiiteren Verwendung an einem sicheren Ort auf bewahren.

Den Inhalt der Verpackung auf Vollstiindigkeit priifen.

® Ltstation

© Netzstecker

o Ltkolben

o Ablagestinder

o Bedienungsanleitung (www.facom.com)

Mit dem Héindler in Verbindung setzen sollie eine Komponente fehlen.

Zeichenerkldrung:
HeiBe Oberfliche!
& Verbrennungsgefahr

Achtung !
Gefahrenstelle
© 16,5 V'~ Kleinspannung fiir Létkolben

Ausstattungsmerkmale:
o Antistatikausfihrung
® Priifzeichen VDE-GS, CE, VDE-EMV

o Potentialausgleich
o Vollwellensteverung

2. Technische Daten

Elektronikstation

Versorgungsspannung: 220 - 240 V~, 50-60 Hz /110 - 120 V~, 50-60 Hz
Sekundarspannung: 16,5 V~

Leistung: 68 W

Temperaturbereich:

stufenlos 150° C—450° C/ 300° F - 842°F
Funktionsanzeige: 4-stelliges LED Display mit Meniisteuerung
Luleitung: 1m PVC mit Gerditesteckdose

Ausfishrung: antistatisch nach MIL-SPEC/ESA-Standard
Abmessungen: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Gewicht: 1,05 kg

Lotwerkzeuge 1003B.68E

Spannung: 16,5 V~

Leistung: 68 W / 450°C

Gewicht (ohne Zuleitung): ca. 30 g

Tuleitung: T m hochflexibel, hitzebestindig, antistatisch
Ausfishrung: antistatisch nach MIL-SPEC/ESA-Standard

Ablagestiinder
Abmessungen: 140 mm x 80 mm x 80 mm
Gewich: 0,2 kg

3. Sicherheitshinweise

Vor der Arbeit mit diesen Lotkolben Sicherheitshinweise gut durchlesen und
beachten. Dies ist die Voraussetzung fiir ein sicheres Arheiten.

e Anwendung: Der Hersteller lehnt jede Haftung bzw. Garantieanspriiche
ab, wenn die Gerdite zu einem nicht vorgesehenen Zweck gebraucht werden
oder wenn sie beschiidigt worden sind.

o Uherpriifung jedes einzelnen Elements vor der Benutzung. Lassen Sie alle
defekten Teile durch einen Fachmann bzw. durch den Hersteller ersetzen.
Unsachgemiif durchgefishrte Reparaturen kénnen eine Unfallgefahr fir den
Benutzer bedeuten. Bei allen Instandsetzungsarbeiten sind FACOM-Original-
teile zu verwenden.

o Der Litkolben wird heif. Stellen Sie vor dem Aufheizen eines Létkolbens
sicher, daf} die L6t- bzw. Formspitze ordnungsgeméB eingesetzt ist. Vermei-
den Sie jede Beriihrung der Lotspitze mit der Haut, den Haaren oder mit
iedem anderen, wiirmeempfindlichen bzw. entflammbaren Material. Arbeiten
Sie vorzugsweise auf einer wiirmebestindigen Unterlage.

e Tugang zum Arbeitsbereich: Stellen Sie sicher, daf keine Unbefugten,
inshesondere keine Kinder, ohne lhre Erlaubnis in die Niihe des Lotkolbens
kommen.

o Feuergefahr ! Vor dem Aufheizen eines Litkolbens entfernen Sie alle
entflammbaren Gegenstiinde, Fliissigkeiten oder Gasflaschen aus dem
Arbeitshereich. Stellen Sie den Létkolben bei jeder Arbeitsunterbrechung
wieder auf einen gesignefen Stiinder ab. Nach Beendigung der Arbeit den
Netzstecker sofort ziehen.



o Finen heiBien Lotkolben niemals unbewacht lassen. Nach dem Ausschal-
ten hendtigt ein Litkolben eine von der erreichten Temperatur abhéingige
Abkihlzeit.

o Sorgen Sie stefs fiir einen aufgercumten Arbeitsbereich. Ein unordentli-
cher Arheitshereich erhaht die Unfallgefahr.

o Bleildten ist giftig. Das im Lotmittel enthaltene Blei ist giftig. Deshalb ist
wird vom Hinunterschlucken bzw. vom Einatmen der Déimpfe abgeraten.
Aus Sicherheitsgriinden wird empfohlen, die Hinde nach dem Arheiten mit
Létmittelspulen zu waschen.

o Abfallentsorgung: bei der Entsorgung von Lotmittelres-

ten sind die Vorschriften der ortlichen Entsorgungsstellen zu -
beachten. \ r

o Beliiftung und Abzug. Die beim Loten verwendeten —®
Mgterlullen un'd H!Ifsrplnel kor!nen gesundﬂheltssthudllch r—
sein. Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliiftung bzw.
ausreichenden Abzug. Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften.

o AnschluBkabel schiitzen. Ziehen Sie nicht am Kabel, um den Netzstecker
herauszuziehen, Tragen Sie den Létkolben nicht am Kabel. Stellen Sie
sicher, daf} das Kabel nicht der Hitze ausgesetzt wird und daf es nicht mit
Ol bzw. mit scharfen Gegenstiinden in Beriihrung kommt. Beschéidigte
AnschluBkabel kinnen Briinde, Kurzschliisse oder Stromschliige verursa-
chen.

o Beriicksichtigen Sie das Arbeitsumfeld. Schiitzen Sie Ihr Gerit gegen
Flissigkeiten und Feuchtigkeit. Die Nichtbeachtung dieses Punktes kann
Briinde oder Stromschliige zur Folge haben.

o Pflegen Sie Ihren Latkolben. Bewahren Sie immer Ihr Gerdt an einem
sicheren Ort auBerhalh der Reichweite von Kindern auf. Achten Sie auf
eine sorgfiiltige Wartung. Uberpriifen Sie den Latkolben in regelmifigen
Abstiinden. Verwenden Sie immer Originalzubehdr und -ersatzteile.

e Nationale und internationale Vorschriften. Beachten Sie die nationalen
und internationalen Gesundheits- und Arbeitsschutzvorschriften.

4, Inbetriebnahme

Achtung:
Die Litspitze wird bis zu 450°C (842°F) heifl.
Brennbare Gegenstinde, Flissigkeitenund
Guse aus dem Arbeitshereich des Latkolbens
entfernen. Die Létspitze nicht mit der Haut oder hitzeempfindlichen Materialien
in Verbindung bringen. Bei Nichigebrauch das Lotwerkzeug stets in den
Ablagestinder legen.

Fiir einen sicheren und daverhaften Einsatz eines Létwerkzeuges und der
Ltspitze sind die folgenden Punkte unbedingt zu beachten:

© Den Litkolben hitte nicht gegen harte Gegen-stiinde schlagen, ist.

Zinn nicht abschlagen.

© Vor Verwendung des Litkolbens priifen, ob die Ltspitze richtig befestigt ist.
o Vor dem Loten die Spitze auf dem Biirste abstreifen.

o Nicht zu reinigen, nachdem das SchweiBien durchgefiihrt zu haben.

© Reinigen Sie nur die Létspitze auf die Birste.

© Litkolben niemals ohne Spitze gebrauchen.

4.1 Erstes Einschalten
Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung vor der ersten Inbefriebnahme
vollstéindig durch.

Fiir die Inbetriebnahme gehen Sie nach
den folgenden Schritten vor.

o Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung mit
dem auf dem Typenschild angegebenem
Wert ibereinsfimm.

o Netzschalter auf 0 stellen.

o Setzen Sie den Lotkolben auf dem
Ablagestiinder.

o Neizstecker in die Steckdose stecken.

® Geriit einschalten (Netzschalter auf | stellen).

o Nach Ablauf des Anzeigetests (alle Anzeige-
elemente leuchten fiir einen kurzen Moment
gleichzeitig auf) wird die Ist-Temperatur der
Lotspitze angezeigt.

Sie konnen nun mit der Lotstation arbeiten.
o Obere Taste driicken um die Temperatur zu
erhdhen, untere um sie zu senken.

o Digitalanzeige zeigt Istwert
(A) und Voreinstellung (B) an.

4.2 Hinweise zum Loten

© Die Litstellen milssen stets sauber und fettfrei sein.

© Die Lotzeiten sollen mdglichst kurz sein, jedoch muss die Lotstelle qusrei-
chend und gleichmiiflig erwiirmt werden, um eine gute Létverhindung zu
gewihrleisten.

o Vor dem Liten die Litspitze hiirste leicht abwischen, so daf sie wieder
metallisch gléinzt. Dadurch wird vermieden, dafl oxidiertes Lot oder
verbrannte FluBmittelreste an die Litstelle gelangen.

o Ltstelle erwiirmen, indem die Ltspitze gleichermafien mit Ltauge
(Pad) und Bauteil- anchluss in Kontakt gebracht wird.

o Litdraht zufiihren (nach DIN 1707 mit Flussmittelsesle).

* Litvorgang wiederholen.

© Von Zeit zu Zeit die Litspitze am feuchten Schwamm abstreifen.
Verunreinigte Litspitzen verldngern die Ltzeiten.

o Nach dem letzten Lotvorgang die Lotspitze nicht abwischen. Das Restlot
schiitzt die Lotspitze vor Oxidation.



5. Funktionsheschreibung

5.1 Lotspitze wechseln
o Ltstation ausschalten und Létspitze auf ca. 40 °C/104 °F

°C / 104 °F ﬁ
¢

abkihlen lassen.

o Ltspitze am Réindel vom
Létkolben schrauben.

o Ltspitze vom Lotkolben entfernen.

o Gewiinschte Lotspitze auf
Lotkolben aufsetzen.

o Ltspitze mit Riindel am Lotkolben
anbringen und korrekien Sitz priifen.

o Litstation einschalten. ACHTUNG! Heifle
Lotspitze! :
5.2 Stand-by Zeit

Verbrennungsgefahr!
Nach einer gewissen Zeit senkt das Gerdit die Lottemperatur um
Energie zu sparen.
Zum verlassen des Stand-by, Taste driicken oder Ltspitze um
c. 5°C/ 9 °F abkihlen.
Voreinstellung: 5 Min.
Einstellbereich: 0 bis 60 Min.

0= Aus
© Beiden Tasten ldngere Zeit driicken um das Stand-by
Leit-Menij aufzurufen.

o Stand-by Zeit mit den Tasten

anpassen (0 = Aus).

o Fiinf Sekunden warten um den Wert zu
speichern.

5.3 Fehler-Codes

Im Fehlerfall erscheint im Display ein Fehlercode. Die Nummer iber der
Kennzeichnung ,Err’ gibt aufschluss iber den vorliegenden Fehler.

Die Codes 7 und 8 weisen auf Fehler des Heizelements im Latkolben hin:
- Err7 Heizelement einstecken und Taste driicken.

- Err8 Heizelement tauschen

5.4 Temperatur kalibrieren
Wenn die eingestellte Temperatur und die reale Temperatur der
Lotspitze nicht ibereinstimmen, kann die Temperatur kalibriert
werden, um wieder mit exakien Léttemperaturen zu arbeiten.
Voreinstellung: 0
Einstellbereich: -70 bis +50 °C
-126 bis +90 °F
o Sollwert zur Kalibrierung
an der Létstation einstellen.

o Ermitteln der Realtemperatur mit
einem digitalen
Temperaturmessgerif.

o Abweichung von Soll- und
Istwert errechnen.

o Beide Tasten kurz driicken
um das Kalibrieren-Menii
aufzurufen.

o Temperatur mit den Tasten =
entsprechend der Abweichung einstellen. [
o Fiinf Sekunden warten um
den Wert zu speichern.

6. Wartung

Verwenden Sie ausschlieBlich Original FACOM Verbrauchs- und Ersatzteile, um
sichere Funktion und Gewdihrleistung zu erhalten!

© Sorgen Sie dafilr, dass die L6t- und Ent- [6tspitze stefs verzinnt ist.

© Wischen Sie die L, falls erforderlich, vor dem Entlétvorgang zum Entfernen
von Alilot und Flussmittelresten an einem feuchten Schwamm ab.

Um eine gute elekirische und Wairmeleit- fihigkeit zu erhalten, sollte die
Litspitze gelegentlich abgenommen und der Heiz- kérperschaft mit einem
Messingbirsichen gereinigt werden.

© Achten Sie darauf, dass Liftungstffnungen nicht durch Staubablagerungen
ihre Wirkung verlieren.
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1. Inleiding

Gelieve deze gebruiksaanwizing en de veiligheidsinstructies volledig
door te lezen en te bewaren.

Controleer of de verpakking de volgende onderdelen bevat:
oRegelkastie

olefsnoer

oSoldeerbout met soldeerpunt

eBouthouder met borstel

elnstructichandleiding (www.facom.com)

Neem contact op met uw detailhandelaar indien er een element

onthreekt of defect is.
Warm opperviak
& Gevaar voor
brandwonden

Uitleg van de symbolen

Letop!
A Gevaarlijk punt

Kenmerken:

o Antistatisch

Versterkte elektrische isolatie

Afstellen van de energie

Laagspanningssoldeerbout van 16,5 V~

In overeenstemming met de normen VDE-GS, CE, VDE-EMC

e o o o

2. Technische gegevens

Regelkast

Netspanning: 220 - 240 V~, 50-60 Hz /110 - 120 V~, 50-60 Hz
Secundaire spanning: 16,5 V~

Vermogen: 68 W

Temperatuurbereik afstelling van : 150° C—450° C/ 300° F - 842° F
Weergave: 4 weergaven zeven LED's

Snoer: 1 m PVC met stroomstekker

Concept: antistatisch, isolatie volgens de normen MIL-SPEC/ESA
Dimensies: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Gewicht: 1,05 kg

Soldeerbout 1003B.68E

Spanning: 16,5 V~

Vermogen: 68 W / 350°C

Dimensies: 175 mm x @ 12 mm

Gewicht (zonder snoer): 30 g

Snoer: 1 m ulira-flexibel, hittebestendig, antistatisch

Concept antistatisch volgens de normen MIL-SPEC/ESA
Steun

Dimensies: 140 mm x 80 mm x 80 mm

Gewich: 0,2 kg

3. Veiligheidsvoorschriften

De veiligheid hij het gebruik van deze soldeerbouten wordt
verhoogd als u de gebruiksaanwijzing grondig doorleest en deze hij
toepassing respecteert.

Toepassing:

o De garantie, die door de fabrikant wordt toegekend en de ve-
rantwoordelijkheid van de fabrikant, vervallen als de apparaten op
andere wijze worden gebruikt dan in de gebruiksaanwijzing wordt
beschreven.

o (Controleer ieder element voor gebruik. Laat elk defect element
vervangen door de fabrikant of door een geschoolde specialist.
Slecht vitgevoerde reparaties kunnen ongevallen veroorzaken.
Gebruik steeds originele FACOM onderdelen.

o Een soldeerbout wordt warm. Alvorens een soldeerhout op te
warmen zorgt u ervoor dat deze in zijn daartoe behorende houder
7it. Raak met de stift nooit aan de huid, haren of zaken die warmte-
gevoelig of brandbaar zijn. Werk bij voorkeur op een warmtebesten-
dige ondergrond.

o Beperkie toegang. Zorg ervoor dat niemand, in het bijzonder
kinderen, het soldeerstation niet kunnen gebruiken zonder uw toelating.
o Brandgevaar! Alvorens het soldeerstation te gebruiken
verwijdert u alle brandbare stoffen zoals gasflessen of brandbare
vloeistoffen uit de omgeving van het stafion. Bij ieder einde van



gebruik, plaats de soldeerbout in zijn daarvoor geschikte houder.
Schakel de stroom van het station vit bij niet gebruik.

e Laat nooit een warme soldeerbout onbewaakt achter. De
afkoelperiode na het vitschakelen is afhankelijk van de gebruike
temperatuur fijdens het solderen.

o Hou de werkomgeving altijd zuiver. Een slecht georganiseerde
werkomgeving verhoogt het risico op ongevallen.

o Solderen met draad op basis van lood is toxisch. Het lood dat in
de soldeerdraad is verwerkt zorgt voor schadelijke dampen. Het
wordt aangeraden deze dampen niet in te ademen. Als veiligheids-
maatregel is het aangeraden zijn handen te wassen na het gebruik
van soldeerdraad.

o Verwiider het afval. Wij verwijzen naar de lokale regels in
verband met de afvalverwerking. =

o Verluchting en afzviging. De tijdens het solderen \ ='r
gebruikte materialen kunnen nefaste gevolgen (&
hebben voor uw gezondheid. Zorg er dus voor dat de
werkomgeving fijdens het solderen goed verlucht is.  E—_:N
Volg de lokale veiligheidsvoorschriften.

® Bescherm de elekirische snoeren. Trek nooit aan een snoer

om de stekker vit het stopcontact te verwijderen of het station te
verplaatsen. Zorg ervoor dat de snoeren verwijderd blijven van
iedere warmtebron, dat ze niet in contact komen met vloeistoffen,
al of niet corrosief, en niet in aanraking komen met snijdende
voorwerpen. Beschadigde snoeren kunnen ongevallen veroorzaken
z0als kortsluiting, elekirocutie of zelfs brand doen ontstaan.

® Hou rekening met het milieu. Bescherm uw uitrusting tegen
vocht en vloeistoffen. Het niet naleven van deze regel kan elekiro-
cutie of andere ongevallen veroorzaken.

e Draag zorg voor uw soldeerstation. Bewaar het altijd in veilige
omgeving, buiten het bereik van kinderen en hou het vochtvrij.
Onderhoud moet worden nageleefd. Contoleer regelmatig het
apparaat. Gebruik altid originele onderdelen.

o Nationale en internationale kluchten. Neem kennis van de nationale en
internationale wetten aangaande gezondheid en veiligheid op het werk.

4. Het station gebruiken
Belangrik:

De stiften kunnen een temperatuur van 450°C (842°F) bereiken.
Verwiider elk voorwerp, elke vloeistof :

en elk gas dat kan ontbranden uit de
nabijheid van de soldeerbout.

Vermijd elk contact met de huid of met
kwetsbaar materiaal.

Plaats de soldeerbout na gebruik ervan
weer in de steun.

Leef de volgende raadgevingen na om de soldeerbout in alle veiligheid
te gebruiken en de levensduur ervan en van de stifien te verhogen:

o Bots met de soldeerhout niet tegen voorwerpen, want de warmtewee-
rstand is een fragiel onderdeel. Bekras het tin niet met de stift.
(ontroleer of de stift goed s vastgezet voor u een soldeerhout gebruiks.
Reinig de stift op de vochtige spons voor u soldeert.

Reinig hem niet na het solderen.

Reinig de stift alleen op de spons, anders wordt hij snel beschadigd.
De soldeerbout niet zonder sfift gebruiken.

4.1 Eerste ingebruikname
Leef de volgende instructies nauwgezet na voor u  begint.
Procedure voor de ingebruikname:
o (oniroleer of de netspanning
overeenstemt met de spanning vermeldi
op het typeplaatie.

o Plaats de hoofdschakelaar op 0.

o Plaats ze in de steun van de hout.

 Koppel het netsnoer aan.

o Schakel het station in
(Zet de hoofdschakelaar op 1.)

@ Na de conirole van de display (alle segmen-
ten van de display branden even), wordt de
geprogrammeerde temperatuur weergegeven.

Het soldeerstation is klaar voor gebruik.

o Druk op de hovenste toets om de tempera-
tuur fe verhogen, op de onderste foets om deze
te verlagen.

o De digitale display geeft de werkelijke tem-
peratuur (A) en de richttemperatuur (B) weer.

4.2 Instructies voor het solderen

o De soldeerpunt moet altiid schoon en vrij van
vet zijn.

o De soldeertijd moet zo kort mogelijk zijn: tegeliik is het nodig
dat voldoende wordt opgewarmd om een soldering van goede
kwaliteit te verkrijgen.

© Voor u soldeert veegt u de stift voorzichtig af op de vochtige
spons zodat hij helder glanst. Dat verhindert dat de soldeerpunt
wordt vervuild door geoxideerd soldeersel of door verbrand
vloeimiddel.

o Verwarm de soldeerpunt gelijkmatig over de tip en de tong van
het onderdeel.

o Voeg soldeersel foe volgens DIN 1707 met laspasta.

o Herhaal de operatie.

o Reinig af en toe de stift op de vochtige spons. Een vuile stift
verhoogt de soldeertijd.

o Reinig de stift niet fijdens de laatste soldering. Het soldeerresidu
beschermt de stift tegen oxidatie.




5. Beschrijving van de functies

5.1 De soldeerpunt vervangen.
o 7et het soldeerstation vit en laat de soldeerpunt afkoelen tof ca.

N\ / / 104°F

40°C/104°F.

© Draai de soldeerpunt los
waar deze op de soldeerbout is
bevestigd.

o Verwijder de soldeerpunt van de

soldeerbout.

o Monteer de gewenste soldeerpunt.

© Draai de punt vast waar deze op de
soldeerbout is bevestigd en controleer of hij
goed vast zit.

\

o Steek de stekker van het soldeerstation in het
stopcontact. LET OP! De soldeerpunt wordt heet!

Gevaar voor brandwonden! f

5.2 Stand-by

Na enige tijd gaat het soldeerstation automatisch over op de stand-by
temperatuur, om energie fe besparen.

Om de stand-by functie te verlaten, drukt u op een willekeurige foets
of laat u de soldeerpunt afkoelen fot ca. 5°C/ 9°F

Richttijd : 5 min.
Instelbereik : 0 d 60 min.
0 = Uit

© Om het menu voor het programmeren van de stand-by ijd fe
programmeren houdt v beide foetsen lang %
ingedrukt. ‘
o Wijziging van de stand-by tijd met behulp |§
van de toetsen. (0 = Uit).

 Wacht vijf seconden fot de waarde
geregisireerd is.

5.3 Foutcodes

In geval van een fout verschijnt er een foutcode op de display.

Het cijfer boven ‘Err’ geeft informatie over de aard van de betreffende fout.
De codes 7 en 8 melden een storing in het verwarmingselement van
de soldeerbout:

-Ere7 Verwarmingselement bevestigen en op de toets drukken.

-Err8 Verwarmingselement vervangen.

5.4 lking van de temperatuur
Indien er een verschil is tussen de richttemperatuur en de werkelijke tempe-
ratuur van de soldeerpunt, dan kunt u de temperatuur zodanig ijken, dat v
een bepaalde temperatuur verkrijgt voor diverse soldeerwerkzaamheden.
Richttemperatuur : 0
Temperatuurbereik: -70 tot +50 °C
-126 tot +90 °F

o Stel de richttemperatuur voor het
iiken af op het soldeerstation.

© Meet de werkelijke temperatuur met
een digitale thermometer

o Verschil tussen de richtwaarde en de
werkelijke waarde.

© Druk kort op de twee toetsen om het
ijkmenu te openen

o Afhankelijk van het verschil kunt
met de hijbehorende toets de
temperatuur verhogen of verlagen.
o Wacht viif seconden tot de waarde
geregistreerd s.

6.  Onderhoud

Gebruik vitsluitende reserveonderdelen en verbruiksgoederen van FACOM om een
goede werking te verkrijgen en de garantie te vrijwaren!

Let erop dat de soldeerstiften en de lossoleerstiften altijd vertind.

© Vleeg de soldeer- en lossoldeerstiften af, indien nodig, voor het lossolderen om het
gebruikte fin te verwijderen, en veeq de smel-tresten af et een vochtige spons.

Om een goede warmtegeleiding te verkrijgen moet de soldeerstift of en toe worden ge-
demonteerd en moet het warmte-element mef een messingen horstel worden gereinigd.
® Let erap dat de efficénie van de verluchfingsgaten niet achteruit gaat door stofafzettingen.
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1. Introduccion

Lea atentamente las instrucciones de uso y las indicaciones de

sequridad, y gudrdelas en un lugar seguro para su posterior consulta.

Compruebe que el contenido del paguete esté completo.

o Estacion de soldadura

® Piston de soldadura

© Punta de soldadura (montada)

® Soporte

® Instrucciones de uso (www.facom.com)

Si faltara algin componente, pangase en contacto con el distribuidor.
Explicacion de los pictogramas:

jAtencion!;
A Punto
peligroso

Superficies calientes!

& Peligro de quemaduras

Caracteristicas del equipo:

o disefio especial contra cargas electrostdticas

o gislamiento de seguridad

o control de la ola completa

* hajo voltaje de 16,5 V~ para los soldadores

o distintivos de conformidad de la VDE-GS, de la CE, de la VDE-EMC

2. Caracteristicas técnicas

Estacion electronica

Tension de abastecimiento: 220 - 240V~ 50-60 Hz /110-120V~, 50-60 Hz
Tension en el secundario: 16,5 V~

Salida: 68 W

Gama de temperaturas: continua, 150°C - 450°C / 300°F - 842°F
Indicacion de funciones: en LED de 4 caracteres y con control de mend
Cable: 2m, en PVC, con dispositivo de enchufe

Disefio: con aislamiento de seguridad, de acuerdo con norma MIL-SPEC/ESA
Dimensiones: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Peso: 1,05 kg

Soldador 1003B.80E

Tension: 16,5 V~

Salida: 68 W / 350°C

Dimensiones: 175 mm x 8 12 mm

Peso (sin el cable): 30 g

Cable: 1 m ultraflexible, resistente a altas temperaturas, anfiestdfico
Disefio: antiestdtico, e acuerdo con norma MIL-SPEC/ESA
Sopporte - Dimensiones: 140 mm x 80 mm x 80 mm

3. Instrucciones de seguridad

Es posible trabajar con toda seguridad con soldadores leyendo las
instrucciones de sequridad en su totalidad y respetdndolas.

o Aplicacion. La garantia establecida por el fabricante y la respon-
sabilidad de éste se veran anuladas si los aparatos se utilizan para
utilizaciones distintas de aquellas para las que han sido concebidos o
si se encuentran deteriorados.

® Inspeccion de cada elemento antes de su utilizacion. Haga que todo
elemento defectuoso sea sustituido por un especialista o por el fabricante.
Las reparaciones efectuadas incorrectamente pueden provocar riesgos de
accidente al usuario. En toda reparacion, utilizar piezas de origen FACOM.
o Hl soldador se calienta. Antes de poner a calentar un soldador, ase-
gurarse de que el electrodo de soldadura o de modelado se encuentra
correctamente instalado sobre éste. Evitar que el electrodo toque la
piel, el cabello o cualquier otro material sensible al calor o influmable.
Trabajar preferentemente sobre un soporte resistente al calor.

o Limitacion de acceso. Asegurarse de que nadie y, en especial, los
nifios se acerquen a un soldador sin su permiso.

o Riesgo de incendio! Antes de poner a calentar un soldador, alejar todo
objeto inflamable, liquido o hotella de gas del entorno del trabajo. En cada
parada del trabajo, volver a poner el soldador en su soporte apropiado.
Desconectar el soldador tan pronto como haya finalizado el trabajo.

o No dejar jamds un soldador caliente sin vigilancia. Todo soldador
precisa un periodo de tiempo, en funcion de la temperatura alcan-
zado, para enfriarse después de haberlo apagado.



o (onservar un espacio de trabajo ordenado. Un espacio de trabajo mal
dispuesto aumenta los riesgos de accidente.

o Lasoldadura o hase de plomo es téxica. El plomo contenido en la soldo-
dura es toxico. Por ello, se desaconseja tragarlo o respirar sus emanaciones.
Como medida de seguridad, se aconseja lavarse las manos después de haber
trabajado con bobinas de soldadura.

o Eliminacion de los residuos. Atenerse a las instrucciones
del servicio local de recuperacion de residuos en lo que se %
refiere a la eliminacin de los restos de soldadura. \ r

o Aireacion y extraccion. Los materiales y los productos L)
auxiliares ufilizados durante la soldadura pueden tener

efectos nefastos sobre su salud. Asegurarse de una adecuada

ventilacion o extraccion. Atenerse a los instrucciones de seguridad.

o Proteger los cables de conexion. No tirar del cable de toma de la red para
desconectarlo ni servirse de él para transportar el soldador. Asegurarse de
que los cables no se encuentran expuestos al calor, que no se encuentren

en contacto con aceite ni con otros objgtos cortantes. Los cables estropeados
pueden provocar incendios, corfocircuitos o riesgos de electrocucion.

© Tenga en cuenta el medio ambiente. Proteja su equipo contra los liquidos
y lo humedad. No respetar este punto puede provocar incendios o electrocu-
ciones.

o (uide su soldador. Conserve siempre su material en un lugar seguro, al
abrigo de la humedad y fuera del alcance de los nifios. Continde estando
vigilante sobre cada necesidad de mantenimiento. Controlar el material a
intervalos regulares. Utilice siempre accesorios y recambios de origen.

o Reglamentaciones nacionales e internacionales. Cumpla lus reglamentaciones
nacionales e infernacionales relativas a la salud y seguridad en el trabajo.

4, Puesta en servicio
jAtencionl:

La punta de soldar se calienta hasta los
450°C (842°F). Aleje del rea de trabajo
del soldador cualquier objeto, fluido o gas.
No permita que la punta de soldar entre en
contacto con la piel ni con materiales sensibles. Cuando no esté utilizando la
herramienta de soldar, coloquela siempre en el soporte.

Para una utilizacion segura y de larga duracion de la herramienta de
soldar, es recomendable cumplir con los siguientes puntos:

o No golpear el soldador contra objetos duros, puesto que el
elemento calefactor cerdmico es muy fragil. No desprender brusca-
mente el estafio a golpes.

o Antes de ufilizar el soldador, comprobar que la punta de soldar
esté montada correcta- mente (en el Tech tool: apretar la tuerca gra-
filada; en el Power tool: enganchar al muelle; en el Micro tool y en
la Pincette para desoldar: insertar las puntas hasta el tope).

o Antes de soldar, frote la punta de soldar por la esponja homeda.

o No limpiar la punta después de soldar.

o Frotar lo punta de soldar fiunica y exclusiva- mente en la esponja himeda
0 de lo contra- rio, la punta de soldar quedard inutilizada muy rdpidamente.
o No ufilizar nunca el soldador sin la punta de soldar colocada.

4.1 Al conectar por primera vez

Antes de proceder a la puesta en servicio, lea al complefo las
presentes , Instrucciones de funcionamiento”’.
Modo de proceder para la puesta

en servicio:

o Verifique que la fension de red

concuerde con los valores especificados

en la placa de caracteristicas.

o Ajuste el interruptor principal a 0.

o Coloquela la herramienta de soldar en

el soporte.

o Inserte el enchufe principal en el zdcalo.

o (onecte el dispositivo (coloque el interruptor
principal a 1).

© Una vez realizado el test de maquina (fodos
|os elementos de pantalla se encienden simul-
taneamente por un breve espacio de tiempo), es
mostrada en pantalla la femperatura efectiva de
la punta de soldar.

Puede usted proceder entonces a trabajar con la
estacion de soldar.

o Pulsar el botdn superior para aumentar la
temperatura y el boton inferior para disminuirla.

o La indicacion digital visualiza el valor real (A)
y el preajuste (B). '

4.2 Instrucciones para soldar

© Los puntos de soldadura han de estar siempre limpios y sin grasa.

© Los tiempos de soldadura han de ser lo mas breves como posibles pero

sin olvidar que, para garantizar una buena junta por soldadura, el punto de
soldadura ha de ser calentado lo suficiente y de manera uniforme.

© Antes de pasar a soldar, enjugar ligeramente la punta de soldadura en

| esponja humedecida, de modo que la misma vuelva a adquirir su brillo
metdlico caracteristico. Con ello se evita que vayan a parar al punto de
soldadura flux o fundente oxidado o hien restos de fundente quemado.

o Calentar el punto de soldadura, haciendo que

|0 punta de soldadura entre en contacto por un igual con el ojo de soldadura
y con la junta del componente.

© Acercar el alombre de soldadura (segin DIN 1707, con nicleo de fundente).
© Repetir el proceso de soldadura.

© De vez en cuando, frotar la punta de soldadura por la esponja humedecida. Las pun-
tas de solda- dura con impurezas prolongan el tiempo nece- sario para la soldadura.

o Tras el dltimo proceso de soldadura, jno limpiar la punta de soldadural.
Los restos de soldadura protegen la punta de sold. contra la oxidacion.



5. Descripcion de las distintas funciones

5.1 Cambio de la punta de soldadura
o Apagar la estacion de soldadura y dejar enfriar la punta de
soldadura hasta 40 °C/ 104 °F.

", 4c / 104°F
B/ (.
-
o Desenroscar la punta de

soldadura del piston de soldadura. f A‘
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© Encender la estacion de soldadura. jATENCION!
iLa punta de soldadura quema! Peligro de
quemaduras! &
5.2 Tiempo en stand-by
Después de un tiempo, el aparato disminuye la temperatura de
soldadura para ahorrar energia.
Para salir del modo stand-by, pulsar el boton o dejar enfriar la punta
de soldadura hasta aproximadamente 5°C/ 9 °F.
Preajuste: 5 min.
Margen
de ajuste: de 0 a 60 min.

0 = Desactivado

o Pulsar prolongadamente ambos hotones para llamar el mend
Tiempo en stand-by.

o Sacar la punta de soldadura del piston de
soldadura.

4

© Colocar la punta de soldadura deseada en
el piston de soldadura.

o)

o Fijar la punta de soldadura en el piston de
soldadura y comprobar que esté bien
asentada.

o Ajustar el tiempo en Stand-hy con el hotn
(0 = Desuctivado).

o Esperar cinco sequndos para grabar el
valor.

5.3 Codigos de error

En caso de error aparece un codigo de error en la pantalla. El nomero
en la denominacion,Err' es la dlave del fipo de error.

Los codigos 7 y 8 indican un error del elemento calefactor en el piston
de soldadura:

- Ere7 Enchufar el elemento calefactor y pulsar la tecla.

- Err8 Cambiar el elemento calefactor

5.4 Calibrage de température

Si la temperatura ajustada y lo temperatura real de la punta de

soldadura no es la misma, se puede calibrar la temperatura para

volver a trabajar con temperaturas de soldadura exactas.

Preajuste: 0

Margen

de ajuste: de -70 a +50 °C
de-126 a +90 °F

o Ajustar el valor nominal para la
calibracion en la estacion de soldadura.

o Determinar la temperatura real con
un dispositivo digital de medicion de
temperatura.

o (alculor la diferencia entre el valor

nominal y el real.

o Pulsar brevemente ambos hotones
para llamar el mend Calibrar.

o Ajustar la temperatura con los hotones
segin la diferencia.

® Esperar cinco segundos para grabar

el valor.

6. Mantenimiento

Usar exclusivamente repuestos originales de FACOM, para asegurar el
funcionamiento correcto y mantener la garantia.

© Las puntas de soldadura y desoldadura fienen que estar estofiadas.

© Limpiar las puntas de soldadura y desoldadura de soldadura vieja y restos
de fundente con un trapo himedo antes de desoldar, si es necesario.

Para conseguir una buena conductibilidad eléctrica y térmica deberia quitarse
de vez en cwando las puntas de soldadura y el mango del radiador, y limpiar-
los con un cepillo de laton.

© Evitar formacidn de polvos en la apertura de venfilacion para que no pierda su efecto.
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1. Introduzione

Leggete attentamente il libretto d"istruzioni e le indicazioni per

| sicurezza in esso contenute e conservatelo in un luogo sicuro per
poterlo consultare in seguito.

Controllate che il contenuto della confezione sia completo.

o Stazione di saldatura

o Stilo saldante

© Punta saldante (montata)

© Supporto

o Libretto di istruzioni (www.facom.com)

Nel caso mancassero dei componenti rivolgetevi al vostro rivenditore.

Spiegazione dei simboli:
Superficie calda!
Pericolo di ustioni

Attenzione!
Punto pericoloso

Caratteristiche:

e Antistatica

o Isolamento elettrico rinforzato

® Regolazione di energia

o Stilo saldante a bassa fensione 16,5 V~

e (onforme alle norme VDE-GS, CE, VDE-EMC

2. Caratteristiche tecniche

Unita di regolazione

Tensione rete: 220 - 240 V~, 50-60 Hz /110 - 120 V~, 50-60 Hz
Tensione secondario: 16,5 V~

Potenza: 68 W

Temperature: regolazione da 150°C - 450°C / 300°F - 842°F
Display: 4 linee a sette segmenti LED

Cavo: 1 m PVC con presa di corrente

Design: antistatico, isolamento conforme alle norme MIL-SPEC/ESA
Dimensioni: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Peso: 1,05 kg

Stilo saldante 1003B.80E

Tensione: 16,5V~

Potenza: 68 W / 350°C

Dimensioni: 175 mm x @ 12 mm

Peso (senza cavo): 30 g

Cavo: 1 m ultraflessibile, termoresistente, antistatico

Design: antistatico conforme alle norme MIL-SPEC/ESA

Supporto

Dimensioni: 140 mm x 80 mm x 80 mm / Peso: 0,2 kg

3. Istruzioni di sicurezza

Per lavorare in assoluta sicurezza con lo stilo saldante & necessario leggere
integralmente le istruzioni di sicurezza e rispettarle.

o Applicazione. La garanzia concessa dal costruttore e la sua responsabilita
saranno nulle se le apparecchiature sono utilizate per usi diversi da quelli
cui sono destinate o qualora le apparecchiature vengano deferiorate.

o Prima dell'vso controllare ogni elemento. Far sostituire gli elementi
difettosi da uno specialista o dal fabbricante. Riparazioni effettuate in modo
scorretto possono condurre ad incidenti per I'ufilizzatore. Per le riparazioni
utilizzare pezzi di ricambio originali FACOM.

® Losstilo saldante riscalda. Prima di metterlo a riscaldare verificare che la
punta di saldatura o di modellatura sia installata correttamente sullo stilo
saldante. Evitare di toccare con la punta la pelle, i capelli o qualsiasi altro
materiale sensibile al calore o infiammabile. Lavorare preferibilmente su un
supporto resistente al calore.

o Limitazione di accesso. Assicurarsi che nessuno, e soprattutto i bambini,
possano avvicinarsi allo silo saldante senza il consenso di un responsabile.
o Pericolo di incendio! Prima di mettere a riscaldare lo stilo saldante,
allontanare gli oggetti infiammabili, liquidi o bombole di gas dall'ambiente
di lavoro. Ad ogni pausa di lavoro rimettere lo stilo saldante nellapposito
supporto. Scollegare lo stilo saldante dall'alimentazione elettrica non
appena il lavoro & terminato.



© Non lasciare mai lo stilo saldante caldo senza sorveglianza. Dopo essere
stato spento o stilo saldante ha hisogno di un certo tempo per raffreddarsi,
in funzione della temperatura raggiunta.

o Tenere in ordine la zona di lavoro. Il disordine aumenta i rischi di
incidente.

e Lasuldatura a base di piombo & tossica. Si sconsiglia pertanto di respi-
rarne le esalazioni. Per ragioni di sicurezza si consiglia di lavarsi le mani
dopo aver lavorato con hobine di saldatura.

o Smaliimento dei rifiuti. Attenersi alle istruzioni del &
.. T . ofe e . N (=

servizio locale di ritiro dei rifiuti per lo smaltimento degli \ r

scarti di saldatura. ()

o Aerazione ed estrazione. | materiali ed i prodotti ausiliari

ufilizzati durante la saldatura possono avere effetti nefasti

sulla salute. Accertarsi che nella zona di lavoro ci sia una ventilazione o
un'estrazione adeguata. Rispettare le istruzioni di sicurezza.

® Proteggere i cavi di raccordo. Non tirare il cavo di alimentazione per
scollegarlo e non servirsene per trasportare lo stilo saldante. Verificare che
i cavi non siano esposti al calore, che non siano a contatto con olio 0 oggetti
taglienti. | cavi danneggiati possono causare incendi, corti circuii o rischi di
folgorazione.

o Tenere confo dell'ambiente. Proteggere le proprie attrezzature contro

i liquidi e 'umiditd. Non rispettare questo punto pud provocare incendi o
folgorazioni.

o Conservare con cura lo silo saldante. Il materiale deve essere conservato
in un luogo sicuro, al riparo dall'umiditd e fuori dalla portata dei bambini.
Verificare ogni necessitd di manutenzione. Controllare il materiale ad
intervalli regolari. Utilizzare sempre accessori e ricambi originali.

® Regolamentazioni nazionali ed internazionali. Attenersi alle regolamenta-
zioni nazionali ed internazionali relative alla salute e alla sicurezza sul lavoro.

4, Lavorare con la stazione

Le punte possono raggiungere femperature G
di 450°C (842°F). Allontanare qualsiasi
oggetto, liquido o gas infiammabile dallo
stilo saldante.

Evitare qualsiasi contatto con la pelle o con materiali fragili

Dopo I'uso rimettere o stilo saldante nel suo supporto.

Seguire i sequenti consigli per utilizzare lo stilo saldante in assoluta
sicurezza ed qumentare il tempo di vita dello stilo e delle punte:

e Evitare di urtare lo stilo saldante contro degli oggetti perché la
resistenza riscaldante & un elemento fragile. Non grattare lo stagno con la
punta.

e Prima di utilizzare lo stilo saldante verificare che la punta sia fissata
correftamente.

e Prima di saldare pulire la punta sulla spugna umida.

e Non pulirla dopo I'operazione di saldatura.

o Pulire esclusivamente la punta sulla spugna; in caso contrario si
deteriorerd rapidamente.

o Non utilizzare lo stilo saldante senza punta.

4.1 Prima accensione
Prima di cominciare seguire scrupolosamente le seguenti istruzioni.
Procedura da seguire per la messa in servizio:

o Verificare che la tensione di rete corrisponda a quella indicata
sulla targhetta dell'apparecchio.

o Posizionare l'interruttore principale su 0.
e Posizionarlo lo sfilo saldante nel suo
supporto.

o (ollegare il cavo di alimentazione.

o Accendere la stazione (portare l'interruttore
principale su ).

e Dopoil controllo del display (durante il quale
tutti i segmenti si accendono brevemente), viene
visualizzata la temperatura attuale

della punta.

La stazione & pronta per I'uso.
o Premere il tasto superiore per aumentare la
temperatura, quello inferiore per abbassarla.

o |l display digitale riporta il valore effettivo
(A) e il valore preimpostato (B).

4.2 Istruzioni di saldatura

o || punto di saldatura deve essere sempre pulito ed esente da grasso.
o Lasaldatura deve avere la pid breve durata possibile; allo stesso tempo é
necessario riscaldare a sufficienza per realizzare una brasatura di buona qualita.
o Prima di saldare, asciugare leggermente la punta sulla spugna
umida per darle un aspetto brillante. Si evita cosi di contaminare il
punto di saldatura con una saldatura ossidata o un flusso bruciato.

o Riscaldare uniformemente il punto di saldatura sulla pastiglia e la
patta del componente.

o Aggiungere la saldatura conformemente alla norma DIN 1707
(con anima sverniciante).

o Ripetere la stessa operazione.

o Pulire di tanto in tanto la punta sulla spugna umida. La punta
incrostata fa aumentare il tempo di saldatura.

o Non pulire la punta dopo I'ultima operazione di saldatura perché i
residui di saldatura la proteggono dall’ossidazione.



5. Descrizione del funzionamento

5.1 Sostituzione della punta saldante.
o Spegnere la stazione di saldatura e far raffreddare la
punta a ca. 40 °C/ 104 °F.

40 °C / 104 °F

Xs/
f'

o Avvitare lo punta saldante alla
rotella zigrinata dello stilo.

o Rimuovere la punta saldante dallo stilo.

o Collocare la punta saldante desiderata
sullo stilo.

o Applicare la punta saldante con la rotella
zigrinata sullo stilo e controllare che sia
perfetiamente in sede.

\

o Accendere la stazione di saldatura. ATTENZIONE!
Punte saldanti calde!

Pericolo di ustionil :

5.2 Tempo di standby

Dopo un certo tempo I'apparecchio abbassa la
temperatura di saldatura per risparmiare energia.
Per uscire dalla modalita di standby, premere il tasto o lasciar
raffreddare di circa 5°C/ 9 °F la punta saldante.
Preimpostazione: 5 min.

Compo di impostazione: 0 ... 60 min.

0= Off
o Premere a lungo entrambi i tasti per aprire il menu di standby.

o Adeguare il tempo di standby con i tasti
(0 = Off).

o Attendere cinque secondi per salvare il
valore.

5.3 Codici di errore

In caso di guasto sul display viene visualizzato un codice di errore.

Il numero sopra il simbolo “Err” fornisce indicazioni sul tipo di guasto
verificatosi.

| codici 7 e 8 indicano guasti dell’elemento riscaldante nello stilo
saldante:

- Err7 Inserire I'elemento riscaldante e premere il tasto.

- Err8 Sostituire |'elemento riscaldante

5.4 Regolazione della temperatura

Se la temperatura impostata e la temperatura effettiva della punta

saldante non coincidono, & possibile regolare la temperatura al fine di

lavorare nuovamente con temperature di sulduluru esatte.

Preimpostazione: 0

Campo di impostazione: -70 ... +50 °C
-126 ... +90° F

o Impostare il valore prescritto per la
regolazione sulla stazione di saldatura.

o Ricercare la temperatura effettiva con
un misuratore di temperatura digitale.

© Calcolare la divergenza tra valore
effettivo e valore presitto.

o Premere brevemente entrambi
tasti per aprire il menu di regolazione.

© Impostare la femperatura con

tasti in funzione della divergenza.

o Attendere cinque secondi per salvare
valore.

6. Manutenzione

Utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio e d'uso originali FACOM per otfenere un
funzionamento sicuro e la garanzia!

o Verificare che le punte per saldare e dissaldare siano sempre stagnate

o Se necessario, pulire con una spugna umida le punte per saldare e dissaldare
prima del processo di dissaldatura, per eliminare lo stagno usato e i residui di fusione.
Per una huona conducibilit termica, la punta per saldare deve essere periodicamente
smontata & I'elemento termico deve essere pulito con una spazzola in ottone.

o Verificare che le fenditure di aerazione non perdano effcacia a causa dei deposii di polvere.



Introdugdio

Dados técnicos

Instrugges de segurana
Trabalhar com o posto
Descrictio do funcionamento
Limpeza

13+14
1. Indicador
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1. Introduciio

Leia atentamente o manual de instrucdes e as recomendagdes

de seguranca e conserveos num local seguro para futuras consultas.
Verifique se o conteddo da embalagem estd completo.

o Aparelho de soldar

® Ferro de soldar

© Ponta de soldar (montada)

® Suporte

o Manual de instrucdes (www.facom.com)

Se faltarem componentes, entre em contacto com o vendedor.

Superficie quente!
& Risco de queimaduras

Explicacéio dos simbolos:

Atencdo!
Atocul perigoso

Caracteristicas:
e Anti-estdtico
e lsolagdio eléctrica reforcada

e Regulacdo de energia

o Ferro de soldar haixa tensio 16,5 V~

o (onforme ds normas VDE-GS, CE, VDE-EMC

2. Dados técnicos

Caixa de regulacio

Tensdio de alimentacdo: 220 - 240 V~, 50-60 Hz /110-120V~, 50-60 Hz
Tensdio secundaria: 16,5 V~

Poténcia: 68 W

Gama de temperaturas: ajuste de 150°C - 450°C / 300°F - 842°F
Ecriis: 4 ecrds de sete segmentos electro-luminescentes

Cabo: 1 m PVC com ficha eléctrica

Concepiio: anti-estética, isolagiio consoante as normas MIL-SPEC/ESA
Dimensdes : 145 mm x 80 mm x 103 mm

Peso: 1,05 kg

Ferro de soldar 1003B.80E

Tensdo: 16,5 V~

Poténcia: 68 W / 350°C

Dimensdes : 175 mm x @12 mm

Peso (sem o cabo): 30 g

Cabo: 1 m ultra flexivel, termo-resistente, anti-estdtico

Concepgdio: anti-estdtica consoante as normas MIL-SPEC/ESA
Suporte

Dimensdes : 145 mm x 80 mm x 103 mm / Peso: 0,2 kg

3. Instrucdes de seguranca

E possivel trabalhar com total seguranca com estes ferros de soldar, uma vez que
s instrucdes de seguranca sejam infegralmente lidos e respeitadas.

o Aplicagio. A garantia concedida pelo fabricante ¢ a sua responsabilidade
serdo anuladas se os aparelhos forem uilizados para fins diferentes dugueles
para os quais foram projectados ou se forem avariados.

o Inspeccio de cada elemento antes da utilizagiio. Mandar subs-tituir
qualquer elemento defeituoso por um especialista ou pelo fubricante. Os reparos
incorrectamente efectuados podem provocar riscos de acidentes para o uflizador.
Utilizar pegas originais FACOM para qualquer reparaco.

o 0 ferro de soldor fica quente. Antes de aquecer um ferro de soldar,
assegurar-se de que cabega de soldadura ou de modelagem estd correctamente
instalada no ferro. Evitar que a cabega foque a pele, os cabelos ou qualquer
outro material sensivel o calor ou inflamdvel. Trabalhar de preferéncia num
suporte resistente ao calor.

o limite de acesso. Cerfificar-se de que ninguém, em parficular as crianas, se
aproxime de um ferro de soldar sem a sua permissiio.

o Risco de incéndio! Antes de pér o aquecer um ferro de soldar, afustar qual-
quer objecto inflamével, liguido ou garrafa de gds do ambiente de frabalho. A
cada interrupedo de trabalho, reinstalar o ferro de soldar no suporte apropriado.
Desconectar o ferro assim que o trabalho estiver terminado.

o Nunca deixar um ferro de soldar quente sem vigildncia. O ferro de soldar ne-
cessita de um certo lapso de fempo para arrefecer que depende da temperatura
atingida, uma vez desligado.



o Conservar o espao de rabalho bem arrumado. Um espaco de trabalho mal
arrumado aumenta os riscos de acidente.

o Asoldadura d base de chumbo & toxica. O chumbo contido na soldudura é
toxico. Por isso é desaconselhdvel engolir ou respirar as emanagdes. Por medida de
seguranca, & aconselhavel lavar as mdos depois de ter trabalhado
com bobins de soldadura.

o Hliminacdo de detritos. Obedecer ds instrucdes do servico local
de recuperacdo de detritos no que concerne a eliminagéio dos
residuos de soldadura.

o eragiio ¢ extraceio. O materiais e os produtos auxilliares
ufilizados durante a soldadura podem ter efeitos nefastos para a sadde. Certificar-
se de que a ventilagiio ou a extracciio & adequada. Obedecer s instrucaes de
seguranca.

* Profeger os cabos de conexdio. Nio puxar o cabo de alimentacio eléctrica para
desconectar o ferro nem transportd-lo segurando-o por este cabo. Assegurar-se

de que os cabos nio sejam expostos o calor, nem entrem em contacto com 6leo
ou com objectos cortantes. Os cabos avariados podem provocar incéndios, curto-
circuitos e riscos de electrocugio.

o Tomar em conta as condicGes ambientais. Proteger o equipamento dos liquidos e
do humidade. Ignorar esta recomendacdo pode provocar incéndios ou electrocuges.
o Tratar o ferro de soldar com muito cuidado. Conservar sempre o material num
lugar sequro, ao abrigo da humidade e fora do alcance das criancas. Permanecer
vigilante em relacio o todas as necessidades de limpeza e manutencdo. Verificar
o material a intervalos regulares. Utilizar sempre acessérios e pegas de reposiiio
originais.

o Regulamentacdes nacionais e internacionais. Cumprir as regulamentagGes
nacionais e internacionais relativas d sadde e  seguranca no trabalho.

N

4. Trabalhar com a estaciio

Importante:

As cabegas de soldadura podem atingir
uma temperatura de 450°C (842°F).
Afastar qualquer objecto, liquido ou gés
inflamavel de perto do ferro de soldar.
Evitar o contacto com a pele ou materiais
frageis.

Apés a ufilizaciio, recolocar o ferro de soldar no seu suporte.

Obedecer aos conselhos a seguir, para utilizar com fotal seguranca e
aumentar o tempo de vida dtil do ferro e das cabecas de soldadura:

o Ndo deixar o ferro de soldar hater em outros objectos. A resisténcia
de aquecimento & um elemento fragil. Nao raspar estanho com o
cabega de soldadura.

o Antes de utilizar o ferro de soldar, verificar se a cabeca de soldadura
estd fixada correctamente.

© Antes de soldar, limpar a cabega de soldadura com a esponja humida.

o Nio limpé-la apds a operagéo de soldadura.

© 56 limpar a cabeca de soldadura com a esponia, sendio ela se
deteriorard rapidamente.

o Ndo utilizar o ferro de soldar sem a cabeca de soldadura.

4.1 Primeira operacdo
Seguir escrupulosamente as instrucdes seguintes antes de comegar.
Procedimento para a colocaciio em servico:
o Verificar se a fensio de alimentacdo
corresponde d indicada na placa de
identificaciio.

o Colocar o interruptor principal na posicdo
“0".

© (oloca o ferro de soldar em seu suporte.

o Conectar o cabo de alimentacgio.

© Ligar o posto (colocar o interruptor principal na
posicdo “I".).

o Apds o controlo do mostrador (fodos os
segmentos do mostrador se

acendem simulfaneamente durante um breve
instante), a temperatura

actual da cabeca de soldadura é visualizada.

0 posto j pode ser utilizado.
 Prima o botiio superior para aumentar a fem-
peratura e o inferior para baixar a temperatura.

o 0 indicador digital mostra o valor real (A) e 0
valor predefinido (B).

4.2 Instrucdes para a soldadura

© 0 ponto de soldadura deve ser mantido sempre limpo e livre de gorduras
o 0 tempo de soldadura deve ser o mais curto possivel; ao mesmo
tempo, & preciso aquecer suficienfemente para efectuar uma braso-
gem de boa qualidade.

o Antes de soldar, enxugar ligeiramente a cabega de soldadura com a
esponja homida para dar-lhe brilho. Isto evita contaminar o ponto de
soldodura com soldadura oxidada ou fluxo queimado.

o Aquecer o ponto de soldadura uniformemente na pastillha e na
parte do componente.

o Adicionar a soldadura consoante a norma DIN 1707 com fio de
adicto fluxado.

© Repefir a mesma operacdo.

o Antes de soldar, limpar a cabeca de soldadura com a esponja
himida. Quando a cabega estd suja, o tempo de soldadura aumenta.
o Niio limpar a cabeca de soldadura durante a dltima operacéo de
soldadura. 0 residuo de soldadura protege a cabeca da oxidacio.



5. Descriciio do funcionamento

5.1 Substituir a ponta de soldar
o Desligue o aparelho de soldar e deixe a ponta de soldar arrefecer
até cerca de 40 °C/104 °F.

40°°¢ / 104 °F

© Desaparafuse a ponta de
soldar do rebordo do ferro
de soldar.

© Retire a ponta de soldar doferro de soldar. !
) v,_.

© (ologue a ponta de soldar pretendida no
ferro de soldar.

o Alinhe a ponfa de soldar com o rebordo do
ferro de soldar e verifique o correcto
assentamento.

* Ligue o aparelho de soldar. ATENCAQ!

Ponta de soldar quente!

Risco de queimaduras! &

5.2 Tempo de stand-by

Ao fim de um determinado tempo, o aparelho haixa a temperatura de
solda para economizar energio.

Para sair deste estado de stand-by, prima o hotéio ou deixe a ponta de
soldar arrefecer cerca de 5 °C/ 9 °F.

Predefinico: 5 min.
Goma de regulagio: 0 a 60 min.

0 = desligado

o Mantenha ambos os hotdes premidos até abrir o menu
do tempo de stand-by.

) dssl
o
A

o tilize os hotdes para ajustar o tempo de
stand-by (0 = desligado).

o Aguarde cinco segundos para memorizar
o valor.

5.3 Cadigos de avaria

Em caso de avaria, & indicado um codigo no visor. 0 nimero sobre a
identificacdio “Err” remete para o fipo de avaria.

0s codigos 7 e 8 indicam uma avaria do elemento de aquecimento
do ferro de soldar:

- Err7 Ligar o elemento de aquecimento e premir o botiio.

- Err8 Substituir o elemento de aquecimento.

5.4 Calibrar a temperatura
Se a temperatura regulada e a temperatura real da ponta de soldar
ndo coincidirem, é possivel calibrar a temperatura para voltar a
trabalhar com temperaturas de solda precisas.
Predefinico: 0
Goama de regulagdo: -70 a +50 °C
-126 a +90 °F
o Regular o valor nominal de
calibragem.

© Meca a temperatura real com um
instrumento digital de medictio da
femperatura.

o (alcule o desvio entre os valores
nominal e real.

© Prima ambos os botdes durante
breves instantes para abrir o menu de
calibragem.

o Utilizando os botdes, regule
temperatura em funcio do desvio
calculado.

o Aguarde cinco segundos para
memorizar o valor.

6. Limpeza

Utilizar exclusivamente pegas de reposicio e de desgaste originais FACOM
para a validade da garantia e a obtencdo de um funcionamento seguro.

© Cuidar para que a cabegos de soldadura e dessoldadura estejom sempre estanhadas
o Limpar as cabegas de soldadura e dessoldadura, se necessdrio, antes do
processo de dessoldadura de forma a remover o estanho usado e os restoes de
fundente com uma esponja homida.

Para obter uma hoa condutividade térmica, a cabeca de soldadura deve ser desmonta-
da de vez em quando e o elemento térmico deve ser limpo com uma escova de latiio.
o Tomar cwidado para que as aberturas de aeracio no perdam a sua
eficiéncia devido ao acdmulo de poeira.
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1. Wstep

Nalezy przeczyta¢ calq instrukcje obstugi i wszystkie zasady bezpie-

czefistwa i zachowad je.

Nalezy sprawdzié, czy opakowanie zawiera nastepujqce czesci:
* Modut regulacii

* Przewdd zasilania

* Lutownica z grotem

*Wspornik lutownicy z ggbkg

s Instrukcja obstugi (www.facom.com)

W przypadku brakujgcych lub uszkodzonych elementéw, nalezy
skontaktowad sie ze sprzedawca.

Objasnienie symboli

Uwagal Gorgca powierzchnia
Niebezpieczerstwo Ryzyko oparzen

Dane:

* Antystatyczne

¢ Wzmocniona izolacja elekiryczna

* Regulacija energii

* Lufownica niskonapigciowa 16,5 V™

¢ Zgodno$¢ z normami VDE-GS, CE, VDEEMC

2. Dane techniczne

Obudowa regulacji

Napigcie sieciowe: 220-240 V", 50-60 Hz / 110-120V~, 5060 Hz
Napigcie wiérne: 24 V™ / Moc: 68 W

Zakres temperatur: regulowany 150°C-450°C / 300°F - 842°F
Wyswietlacz: 4 wyswietlacze z siedmioma segmentami lumines-
cencyjnymi

Przewdd: 1 m PCV z whyczkq

Budowa: antystatyczna, izolacja zgodna z normami MIL-SPEC/ESA
Wymiary: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Masa: 1,05 kg

Lutownica 1003B.80E

Napigcie: 16,5V~

Moc: 68 W / 350°C

Wymiary: 175 mm x @ 12 mm

Masa (bez przewodu): 30 g

Przewdd: 1 m ultra-gigtki, temperaturo odporny, antystatyczny
Budowa: antystatyczna zgodnie z normami MIL-SPEC/ESA
Wspornik

Wymiary: 140 mm x 80 mm x 80 mm

Masa: 0,2 kg

3. Instrukcja bezpieczenstwa

Dla bezpiecznego uzytkowania lutownicy nalezy sig zapoznaé uwaznie
z instrukejg i przesrzega¢ w calosci zasad uzytkowania .

+ Gwarancja producenta i jego odpowiedzialhos¢ obowidzujg w grani-
cach normalnego uzytkowania produktu | uzywanie do celéw innych niz
skonstruowano produkt lub samowolne przerdbki anulujq gwarancie ).
¢ INalezy sprawdzi¢ kazdy element przed uzyciem. Wadliwe / zuzyte
czedci zastqpi¢ nowymi w specialistycznym serwisie lub przez serwis
producenta . Nieprawidtowe naprawy mogq spowodowaé wystqpienie
ryzyka wypadku . Do napraw uzywaé oryginalnych czgsci zamiennych
FACOM.

¢ Przed podigczeniem lutownicy do sieci upewni¢ sig, czy grot jest
dobrze obsadzony w obudowie i czy nie dotyka skéry, wloséw ,
materiatéw wrazliwych na femperature i innych fatwopalnych . Uzywaé
podstawki odpornej na ciepto .

+ Upewni¢ sig, czy osoby postronne , a szczegélnie dzieci, nie majq
dostepu do lutownicy bez Waszego pozwolenia .

¢+ UWAGA | Ryzyko pozaru | Upewni¢ sig, czy przedmioty fatwopalne
,butle z gazem i inne elementy $rodowiska pracy sq oddalone od
lutownicy . Po kazdym uzytkowaniv odtozy¢ lutownice na podstawke .
Wylqezy¢ z sieci po zakoficzeniv pracy z lutownicq .

¢ Nie pozostawiaé lutownicy gorqcej bez dozoru; lutownica pofrze-



buje czasu na ostygniecie w zaleznosci od temperatury nagrzania
grofa..

¢ Zachowaé stanowisko pracy w porzqdku ; nieporzqdek zwigksza
ryzyko wypadku przy pracy .

¢ Zwiqzki uzyte do lufowania zazwyczaj zawierajg szkodliwy oféw ;
nie wkiada¢ do st drutu lutowniczego ( cyny ) , nie wdychaé oparéw
przy lotowaniu; po kazdej operacji z rolkq cyny my¢ rece .
o Przestrzegac lokalnych zasad i przepisow nt.

odpaddéw odnosnie resztek materiatu lufowniczego i =r
wylutowywanych elementéw . \
+ Poniewaz uzywane materialy w frakcie lutowania @

mogq mie¢ szkodliwy wplyw na zdrowie uzytkownika,
upewni¢ sig, czy przewiefrzenie i odcigg oparéw do-
brze funkcjonuig i sq zgodne z lokalnymi wymogami bezpieczefistwa i
higieny pracy .

¢ Upewnic sig, czy przewéd jest w dobrym stanie, nie wyciggaé wiyc-
zki z kontakiu ciggnac za przewdd, nie przenosi¢ lutownicy frzymajac
za przewdd . Upewni¢ sig, czy na przewdd nie dziata femperatura, czy
przewody nie sq zanurzone w oleju lub innych cieczach i czy nie sq
narazone na dziotanie przedmiotéw o osirych krawedziach .

* Niewlosciwie zabezpieczone lub uszkodzone przewody mogq
spowodowaé spiecie i porazenie uzytkownika |

¢ Chroni¢ przed wilgociqi plynami | Przechowywa¢ w odpowiednim,
suchym i chronionym miejscu , zabezpieczonym przed dziemi.

¢ Uwazac przy kazdym uzytkowaniu | Okresowo konirolowa¢ lutownice
,a do napraw i wymian uzywaé oryginalnych czeéci.

Przestrzegac lokalnych i migdzynarodowych przepiséw zdrowia,
bezpieczeristwa i higieny pracy.

4, Praca ze stanowiskiem

Wazna informacja

Groty mogq osigga¢ temperature
450°C (842°F). Wszelkie
przedmioty, ptyny lub gazy
tatwopalne nalezy umiescié z dala
od lutownicy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu ze skérq lub delikatnymi
materiatami.

Po uzyciu lutownicy, nalezy jq odtozy¢ na wspornik.
Nalezy postepowaé zgodnie z nastepujgcymi zalece-
niami w celu zapewnienia bezpieczefstwa i zwigkszenia
trwatoci lutownicy i grotéw:

* Nie uderza¢ lutownicg o inne przedmioty, element grze-
iny jest delikatng czgscig. Nie zeskrobywaé cyny grotem.

* Przed uzyciem lutownicy, nalezy sprawdzi¢, czy grot jest
prawidtowo umocowany.

* Przed lutowaniem nalezy wyczysci¢ grot wilgotng gabka.
* Nie czysci¢ grotu po lutowaniu.

* Grot nalezy czyscié¢ wylqcznie ggbkag, w innym wypadku
ulegnie on szybkiemu uszkodzeniu.

* Nie uzywa¢ lutownicy bez grotu.

4.1 Pierwsze uruchomienie
Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami przed rozpoczeciem
pracy.

Procedura uruchomienia:

¢ Sprawdzié, czy napiecie w sieci
jest zgodne z podanym na tabliczce
znamionowej.

¢ Ustawié wylqcznik w pozycji 0.

¢ Umiescié lutownice we wsporniku.

¢ Podiqczy¢ przewdd do sieci.

o Wiqezy¢ stanowisko (ustawié wylgeznik
gtéwny w pozycii I).

* Po zakorczeniu kontroli wyéwietlacza
(wszystkie segmenty wyéwietlacza wigczajq
sie na chwilg), wyswietla sig ustawiona tempe-
ratura grotu.

Lutownica jest gotowa do uzycia.
*Nacisnqé gérny przycisk, aby zwigkszyé tem

o Wyswietlacz cyfrowy wskazuje rzeczywistq
temperaturg (A) i temperature nastawy (B).

4.2 Instrukeje dotyczqgce lutowa-
nia

¢ Punkt lutowania musi by¢ zawsze czysty i odituszczony.

¢ Czas lutowania musi by¢ jak najkrétszy; niezbedne jest zapewnienie
wystarczajgcego nagrzania w celu wykonania prawidtowej spoiny.

o Przed lutowaniem, nalezy przetrze¢ grot wilgotng ggbkg w

celu nadania mu polysku. Zapobiega to zanieczyszczeniu punktu
lutowania tlenkami lub spalonym topnikiem.

* Podgrza¢ réwnomiernie punkt lutowania na uchwycie lub plytce
elementu.

¢ Uzy¢ drutu zgodnego z DIN 1707 z topnikiem).

* Powtdrzy¢ operacie.

¢ Od czasu do czasu przecierac grot wilgotng ggbkg. Zgnieciony
grot zwigksza czas lutowania.

* Nie czyéci¢ grotu po ostatnim lutowaniu. Osady spoiny chronig
grot przed utlenianiem.



5. Opis dziatania

5.1 Wymiana koncéwki grotu.
* Wytqezyé lutownice i zaczekaé do schtodzenia koficéwki grotu do
okoto 40°C/104°F.

* Odkreci¢ koficéwke grotu za

pomocg mocowania lutownicy. i

* Wyijqé koficdwke grotu lutownicy.
* Zamontowa¢ wybranq koricéwke grotu.

¢ Przykreci¢ koficdwke do mocowania
lutownicy i sprawdzié, czy jest prawidtowo
umocowana.

* Podtqczy¢ lutownice. UWAGAI Koncdwka
grotu nagrzewa sie!

Ryzyko oparzen! &

5.2 Tryb czuwania

Po uptywie pewnego czasu, lutownica przetqcza sie automatycznie
na femperaturg czuwania, oszczedzajge w ten sposdb energie.
Aby wylqezyé tryb czuwania, nalezy nacisngé dowolny przycisk lub
pozostawic koficowke do schtodzenia do okoto 5°C / 9°F.

Czas nastawy: 5 min.

Zakres regulacji 0 do 60 min.
0 = Wylqczony

o Aby przejé¢ do menu programowania czasu oczekiwania, nalezy
przytrzymaé dwa przyciski.

¢ Zmieni¢ czas oczekiwania za pomocq S
przyciskéw (0 = Wylgczony).

¢ Zaczekaé pigd sekund, oz wartoé¢ zosta-
nie zapisana.

5.3 Kody usterek

W razie usterki, na ekranie wyswietla sig kod usterki.

Cyfra powyzej ,Err’ informuje o rodzaiju usterki.

Kody 7 i 8 sygnalizujq usterke elementu grzejnego lutownicy:
-Err7 Umocowaé element grzejny i nacisngé przycisk.

- Err8 Wymieni¢ element grzejny.

5.4 Kalibracja temperatury
W razie wystgpienia réznic migdzy femperaturg nastawy a femperaturg
rzeczywistq koficowki grotu, istnieje mozliwos¢ skalibrowania temperatury
w celu uzyskiwania doktadnej temperatury do réznych zastosowan.
Temperatura nastawy: 0
Zakres temperatur: -70 do +50C
-126 do +90°F
* Ustawi¢ temperature nastawy
kalibracji na lutownicy.

* Zmierzy¢ rzeczywistq temperaturg za
pomocgq termometru cyfrowego.

*Réznica migdzy temperaturg nastawy
a wartosciq rzeczywistq.

*Nacisng¢ krétko oba przyciski, aby
przej$¢ do menu kalibracii.

* Zaleznie od odchylenia zwigkszy¢
lub zmniejszy¢ temperature za pomocg
odpowiedniego przycisku.

¢ Zaczekaé pigé sekund, az warfosé
zostanie zapisana.

7. Konserwacja

Stosowa¢ wytqcznie oryginalne czgsci zamienne FACOM w celu zapew-
nienia bezpiecznego dziatania i zachowania gwaranciil

* Nalezy zwracaé uwage, aby groty do rozlutowywania i lutowania byly
zawsze pokryte cyng.

+ Przecieraé groty do lutowania i rozlutowywania, w razie potrzeby,
przed rozlutowywaniem w celu usunigcia zuzytej cyny i stopionych resztek
za pomocq wilgotnej ggbki.

W celu uzyskania dobrej przewodnosci cieplnej, grot musi by¢ demontowany od
czasu do czasu w celu wyczyszczenia elementu termicznego mosigzng szczotkg.
* Zwracaé uwage, aby otwory nawiewowe byly wolne od osadéw kurzu.
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1. Introduktion

De bedes laese hele denne betjeningsvejledning og sikkerhedsforskrif-
terne og opbevare dem er sikker sted.

Konirollér, at emballagen indeholder falgende dele:

o Regulator

o Ledning

o Loddejern med loddespids

o Holder til loddejern med berste

o Befjeningsvejledning (www.facom.com)

Hvis der mangler en del eller en of delene er defek, bedes De kontakte forhandleren.

Varm overflode
& Risiko for forbraending

Forklaring pé symbolerne

Advasel !
A Farepunkt

Karakteristika:

* Antistatisk

Forstaerket elekirisk isolering
Energiregulering

Loddekolbe med lav spanding 16,5 V~
Overholder normerne VDE-GS, CE, VDE-EMC

2. Tekniske data

Regulator

Speending: 220 - 240 V~, 50-60 Hz /110 - 120 V~, 50-60 Hz
Sekundeer spanding: 16,5 V~

Effekt: 68 W

Temperaturegulering: 150°C - 450°C / 300°F - 842°F
Visning: 4 visninger med syv baggrundshelyste segmenter
Ledning: T m PVC med stramstik

Design: antistatisk isolering i henhold til normerne MIL-SPEC/ESA
Dimensioner: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Veegt: 1,05 kg

Loddekolbe 1003B.80E

Spanding: 16,5 V~

Effekt: 68 W / 350°C

Vgt (uden ledning): 30 g

Dimensioner: 175 mm x @ 12 mm

Ledning: 1 m ultra-bojelig, varmebestandig, antistatisk

Design: antistatisk i henhold til normerne MIL-SPEC/ESA
Holder

Dimensioner: 140 mm x 80 mm x 80 mm

3. Sikkerhedsanvisninger

Der kan arbejdes sikkert med disse loddekolber, hvis alle sikkerhed-
sanvisningerne lases og overholdes.

o Anvendelse. Fabrikantens garanti og ansvar bortfalder, hvis
apparaterne anvendes til formal, de ikke er beregnet il eller hvis
de er blevet adelagt.

o Kontroller hver del inden brug. Fa defekte dele udskiftet af en
specialist eller fobrikanten. Reparationer, som er udfart forkert, kan
medfare risiko for skader pa brugeren. Brug originaldele fra FACOM
til alle reparationer.

o Loddekolben opvarmes. Fer en loddekolbe opvarmes, skal man
sarge for, af lodde- eller udformningsspidsen er korrekt monteret.
Undg af rere huden, héret eller andre varmefalsomme eller
brandfarlige materialer med spidsen. Arbejd pd et varmebestandigt
underlag.

® Begraenset adgang. Serg for af ingen, iszer barn, ikke kommer i
narheden af en loddekolbe uden din filladelse.

o Brandfare! Inden en loddekolbe opvarmes, skal brandfarlige
genstande, vaesker eller gasflosker fiernes fra arbejdsstedet. Under
pauser fra arbejdet skal loddekolben altid szttes i dens holder.
Frakobl loddekolben s snart arbejdet er faerdigt.

o Lad aldrig en varm loddekolbe vaere uden opsyn. En loddekolbes



afkelingstid afhznger of den opndede temperatur, inden den er
slukket.

o Arbejdsomrddet skal vaere ryddet op. Et rodet arbejdsomrade
ager risikoen for uheld.

o Lodning med bly er giftigt. Blyet i lodningen er giffigt. Undgd at
indinde bly eller dampe. Af sikkerhedsmaessige hensyn anbefales
det at vaske haender efter at have arbejdet med loddetrade.

o Boriskaffelse af affald. Der henvises til kommunens
vejledninger om genbrug og bortskaffelse af lodderes- ﬁ
fer.

o Udluftning og udblaesning. Materialerne og —©
hizlpeprodukterne, som benyttes under lodningen,

kan have helbredsskadelige virkninger. Serg for at

have en passende ventilation eller udblaesning. Der henvises il
sikkerhedsanvisningerne.

o Beskyt de tilsluttede ledninger. Trzek ikke i ledningen for at
frakoble den eller bzer loddekolben i ledningen. Serg for at lednin-
gerne ikke udsattes for varme eller kommer i kontakt med olie
eller skarpe genstande. @delagte ledninger kan fordrsage brand,
kortslutninger eller medfare risiko for elektrisk stad.

o Tag hensyn til omgivelserne. Beskyt udstyret mod vaesker og
fugt. Hvis dette ikke overholdes, kan det medfare risiko for brand
eller elekirisk stad.

o Pus pd loddekolben. Opbevar altid udstyret et sikkert sted,

vak fra fugt og utilgeengeligt for bern. Overhold serviceeftersyn.
Kontroller udstyret jaevnligt. Brug altid originalt tilbeher og origi-
nale reservedele.

o Nationale og internationale bestemmelser. Der henvises il de
nationale og infernationale bestemmelser for sundhed og sikkerhed
pd arbejdspladsen.

4. Arbejde med apparatet

Vigtigt:
Loddespidserne kan opnd en femperatur
pd 450°C (842°F). Hold alle brandfar-
lige genstande, vaesker eller gasser vaek
fra loddekolben.

Undgé kontakt med huden eller felsomme materiale.

Seet loddekolben ilbage i holderen efter brug.

Overhold falgende rdd for at kunne bruge loddekolben og spidserne
sikkert og for at forlenge deres levefid:

o Stad ikke loddekolben ind i noget, da varmemodstanden er en
falsom del. Skrab ikke tin of med spidsen.

o Kontroller at spidsen sidder korrekt fast, inden loddekolben
tages i brug.

® Rens spidsen med den fugtige svamp inden lodning.

o Rens den ikke efter lodningen.

o Rens kun spidsen med svampen, da den ellers hurtigt vil blive
gdelagt.

o Brug ikke loddekolben uden spidsen.

4.1 Forste tending
Overhold falgende vejledninger omhyggeligt inden arbejdet startes.

Arbejdsprocedure:

e Kontroller at spaendingen svarer til det,
som stdr pd pladen.

o St hovedafbryderen pé 0.

o St loddekolben den i holderen.

o Tilslut ledningen.

o Tand loddestationen
(Seet hovedafbryderen pd ).

o Efter koniroltaending of displayskzrmen
(alle displayets segmenter lyser pa samme tid
i en kort periode), vises den programmerede
temperatur.

Stationen er nu brugsklar.
o Tryk pa den averste tast for at hzve tempe-
raturen og pd den nederste for at szenke den.

o Den digitale skaerm viser den faktiske tempe-
ratur (A) og den indstillede temperatur (B).

4.2 Vejledninger til lodning

o Loddepunkiet skal altid vaere rent og fri for smarelse.

o Loddetiden skal vere sa kort som muligt, og samtidig er det
vigtigt, at loddekolben e filstrakkelig opvarmet for at udfere en
lodning i god kvalitet.

o Tor spidsen inden lodningen pé den fugtige svamp, s spidsen
har et blankt skeer. Hermed undgér man at forurene loddepunkiet
med en rusten lodning eller braendt flusmiddel.

e Qpvarm loddepunktet ensartet pd kuglen og komponentens
krog.

e Foretag lodningen i henhold til DIN 1707 med bejdse).

e Gentag handlingen.

® Rengr spidsen pa den fugtige svamp med jzvne mellemrum.
En snavset spids forager loddefiden.

o Renger ikke spidsen under sidste lodning. Lodderesten beskytter
spidsen mod rust.



5. Funktionsheskrivelse

5.1 Udskiftning of loddespids.
o Sluk for loddestationen og lad loddespidsen kele of til den er ca.

N 40 °C / 104 °F
2

40°Cvarm.

o Skru loddespidsen of ved at
holde fast i loddejernet.

>

A %
2y

3

o Tilslut loddestationen i en kontakt.

ADVARSEL! Loddespidsen varmer op!
Risiko for forbraending! &

5.2 Stand-by

Efter et stykke tid overgdr stationen automatisk il en stand-by
temperatur, som er energisparende.

Stand-by funktionen forlades ved at trykke pd en tilfeldig tast eller
lade spidsen nedkele fil omkring 5°C.

© Fjern loddespidsen.

-
i

4

o Monter den anskede loddespids.

L

g

o Skru spidsen i loddejernefs fikseringsme-
kanisme og kontroller, at den er fastspandt
korrekt.

A
L

Indstillet tid: 5 min.
Reguleringsinterval: 0 fil 60 min.
0 = Stop

© Programmeringsmenuen for stand-by fiden dbnes ved at holde de to
taster nede.

o kndring of stand-by tiden ved hjzlp of
tasterne. (0 = Stop).

o Vent i 5 sekunder, s vaerdien kan blive
registreret.

5.3 Fejlkoder

Ved fejl vises en fejlkode pd skaermen.

Tallet under ‘Ert’ giver information om den aktuelle fejltype.
Koderne 7 og 8 betyder fejl pd loddejernets varmelegeme:
-Ere7 St varmelegemet fast og fryk pd knappen.

-Ere8 Udskift varmelegemet.

5.4 Kalibrering af temperaturen

Hvis der er forskel pd loddespidsens indstillede og faktiske temperatur,

kan De kalibrere temperaturen, séledes at De far nejagtige tempera-

turer til forskellige loddeopgaver.

Indstillet tid: 0

Reguleringsinterval: -70 il +50°C
-126 il +90°F

o Justering af den kalibrerede indstil-
lingstemperatur pd loddestationen.

o Mdling of den faktiske temperatur
med et digitalt termometer.

o Forskel mellem den indstillede og den
faktiske veerdi.

o Tryk kort pé de to taster for at dbne
kalibreringsmenuen.

eAthzngigt af forskellen ages eller
nedszttes temperaturen med den
tilsvarende tost.

o Vent i fem sekunder, si vaerdien kan
blive registreret.

7. Vedligeholdelse

Brug kun originale FACOM reservedele og sliddele for at opnd en
sikker drift og dkning af garantien!

® Sarg for at lodde- og fraloddespidserne altid er fortinnet.

® Tor lodde- og fraloddespidserne, hvis det er nadvendigt, inden fra-
lodningen for at fierne brugt tin og flusresterne med en fugtig svamp.
For at sikre en god varmeledning skal loddespidsen afmonteres af og
til, og varmeelementet skal rengeres med en messingharste.

o Sarg for at ventilationsdbningerne forbliver effektive, s der ikke
ligger stav..
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1. Eroaywyi

AiaPaore ohokAnpo To eyxeipidio xpRong kai i odnyieq aopaheiag kar puhaére Ta.

BePaiwBeire mwg n ouokeuaoia mepiéxer a eijg otoyeia:
* Movada puBpiong
* Kahwdio tpodpodosiag
© Jidepo ouykoMnong pe mhdka
* Biion oidepou pe 1 Pouproa T
* Eyyeipitio xpfiong (www.facom.com)
Edv kamoto amé ta otorggia Aeimel f sivar ehattwpanikd, emkovwviote pe To
onpeio moAnong an’ dmou mpopnBeutkare T ouokeur.
Mpoooy! Lot emdveia
AEmKiVGuvo onpio & Kivbuvog eykalparog

XapaxmpioTika:

e Avmiotarik

* Evioyupévn nhektpiki) povaon

* PUByion evépyeiag

* KoMnrhipr xapnhig dong 16,5V~

* Tupdwva pe 1ig mpodiaypadég VDE-GS, CE, VDE-EMC

2. Texvika xapaxrnpioTika

Kouri puBpiorsy

Taon dikrvou: 220 - 240V~ 50-60 Hz / 110-120 V™, 50-60 Hz
Aeutepebouoa thon: 16,5V~

loylg: 68 W

Tkdpa Beppokpaciag: pbBuion amd 150°C-450°C / 300°F - 842°F
006vn: 4 pwreva ynoia enrd TpnpaTY

Kahcdio: 1 m and PVC pe mpia

Xapakmpiorikd: avrioTanko, povwen oupdwva pe Toug Kavoviopoug
MIL-SPEC/ESA

Aigoraoeig: 145 mm x 80 mm x 103 mm

Bapo: 1,05 kg

KoMnrijpr 1003B.80E

Taon: 16,5V~

loxbg: 68 W / 350 °C

Dhiaordoeic: 175 mm x © 12 mm

Bapog (ywpig kakadio): 30 gr

Kah@dio: 1 m 18iairepa ebkapmro, avBekmikd ot Beppomnra, avmotamiké
Xapakmpiorikd: avriotaniko, povwen obpdwva pe Toug Kavoviopoug
MIL-SPEC/ESA

Baon

Digoraceig: 140 mm x 80 mm x 80 mm

3. 0dnyieq aodpalciag
Eivar duvar 1 xpion Twv koMnmpicov pe andhurn aodNera, apkel va
diaBaorolv kar va mpnBotv ke o1 odnyieg aodakeiag.

* Edappoyn. H eyyunon mou Siverar and 1o karaokeuao Kai ol umoypecoeig
Tiou anoppéouv and auty, dev Ba 10xUouv oty mepinTwon mou o ouokeuk
dev xpnoiwonotobvral yia epyaoieg yia g omoieg mpoopilovrar 1 o€ mepimtwon
duoiohoyiki pBopdc.

* Ekeyyog kaBe ororyziou mpiv amd ) xphon. AMagre kamoio kareotpappiévo
otoigelo o€ kamolov e1dikd f) oTov kataokeuaotr. Emokeué mou dev Exouv
npayparonoinBsi oword pnopody va mpokakéoouv atlnua oto xprom.
Xpnowonoreire aviaMakrikd FACOM yia kaBe emoxeun.

* To koMuriipi mapdyer Beppomnra. Npiv 1o Beppavere, BePaiwBeire om n pom
k6Mnong i diapdpdwon éxer romoBernei oword. dpovriore wore ) prn va
pnv p0er og enady pe 1o déppa, Ta pakkid i omorodimore Ao cuaioBro 1
eUdhekro uhikd. Kard mporipnon, epyaoreite méva og pa Baon avBekmikn omy
Beppomra.

o Mepropiopog mpdoPaons. BeaiwBeire omi kaveig, 1diaitepa 1a naidid, Sev Ba
mhnoiGoouv éva kohhqripl xwpic v dded oag.

* Kivduvog mupkayidc! Mpiv Beppdvers dva koAqipl, anopaplvere
onoodijmore eldekro aviikeevo, uypd R poukdha aepiou and 1o nepiPaMMov
epyaoiag. Merd amd kd0e epyacia, TomoBernore To kanmiipr v kardMnhy
Baon Tou. Amoouvbéore o and To pelya perd 1o Téhog TG epyaciag.



* Mnv advers moté éva eotd koMqmipi xwpic emiPAeyn. Eva koMqipl
xpeiaderar éva xpoviko didotnya, avahoya pe 1o méoo £xel Oeppavel, yia va
Kpuwosi, perd and Ty anoolvdeon Tou and To peupa.

o Namnpeire 1o mepiBaMov epyaciag oag kakd Taxromoinpiévo. Av 1o nepifMov
epyaoiag eivar axardorato 1ot auédvovrar or Kivuvor atuyfarog.

* H koMnon pe Paon 1o pohupdo eivai Todike. O pohupdog, mou neprhapPaverar
oty koMnon, €ivar Todik6g. Na o Aoyo auté dev ouotiverar n kardmoon 1
siomvor] avaBupidoewv. Na Ayoug aodaheiag, ouorfveral va nhévere Ta yépia
oag pera and kB xpron pmopmivag k6Mnong.

* Anopdpuvon anoPMjrav. Na akohouBeire 1ig odnyieg Tav %
Tomkv apywv anokopidng Twv anoPhirwy, 6oov agopd Ta \ r
kardhoma g koMnong.

o E€acpiopdg kar éaywy. Ta PonBnmixa ukikd kai mpoidvia

TI0U XpOIHOTOIEiTE, pmopolv va £XouV KakéC Emppoé¢ oV

uyeia oac. BeBaiwBeire wore o Caepiopdg A n Caywyq dvar karaMghor. Na
giote obpdwvor e Toug Kavoviopols aopaleiag.

* Mpootaréyre Ta kaAodia obveong. Myv TpaPare To kakidio yia va 1o
anoouvdéoeTe ano 1o pebiia, 1) NV TO XPNOIHOIOIEITE Y10 T PeTadépere To
koMqrip1. BeBaiwBeire om 10 kahwdia dev sivar exrebeipéva om Beppomra

kar o7 dev épyovral o¢ enadi) pe Addia i agpnpd avnikeipeva. Ta kareotpapéva
kaAodia pmopobv va mpokaéoouv mupkayid, BpayukUkhwpa f phekrpomAnéia.
* Mpoduhére o mepiPakhov. Mpooraréyre Tov eComhiopd oag and Ta uypd kai
v uypaoia. H pn Thpnon Twv odnyiav autav pmopei va npokahéos: mupkayid
i nAekrpomAnia.

o Opovriore 1o koMnpr oag. Gulaére Tov donhiopd oag o aodahéc pépog,
Xwpic uypaoia kar pakpid a6 Ta naidid. Na siore mpooekrikoi dmore ypeiaotei
va Tov ypnoipononfoere. Na Tov ehéyyere Takmikd. Xpnoigonoieite mévra yvijoia
eCapripara kar aviaMakrikg.

* Kparikoi kai 8iBvei kavoviopol. Na elote abpdwvor pe Toug Kparikoug Kai
diebvelc kavoviapoUg ayenikoUg e TV uyela kai v aodahera katd Ty epyaoia.

4. Xpijon TG povadag

Inpavriko:

01 pteg pmopotv va ¢Bacouv pia
Ocppokpaoia 450°C (842°F).
Anopakplvere kaBs avrikeipevo, uypd i
0Aekro uhikd mou Ppiokerar kovia oto KoMqTpI.

Anoglyere kas emadn pe o déppa  €lBpavota ukikd.

Mera m xpon Tou koMnmpio, avatomoBeriore To ot Baon Tou.

Ta va xpnotpomoifoere pe anéhurn aoddheia kai va auoete T didpkeia
wii oto koI Kai TI puTeC, akohouBiote Tig mapakdTw oupPoulic:
* Mqv yrumare To koMnmpi ndvw o¢ avrikeipeva, n Beppaivépevn
emdveia amorehel e0Bpauato uhik. My yapaooere 1o kakar pe T plm.
* Tlpwv xpnoiporonoete To koMnmipi, PePaiwbeire 6m n pom dvar
0WOTh OTEPEWpEVT.

* Tl mv k6Mnon, kaBapiore T pim oto uypd adpwdes g Paong.

* Mnv mv kaBapilers perd v Siadikacia g kOMnong.

* KaBapilere povo 1 piTn oo appwdes, diadopenikd Oa karaotpadei
ypfiyopa.

* Mn xpnoiponoicite To koMnTip! Ywpic pum.

4.1 Npam Bon oc heroupyia
AxouhouBiore enakpiBcr Tig mapakatw odnyieg mpiv Eexivijoete.
Miadixaocia O¢ong oz Aerroupyia:

* BePaiwbeite om n 1don dikrbou avrioToiyel o€ autr| mou avadépetal
oy Tapnéha e TV mEpIypad.

o TomoBerijore Tov Kevipikd diakomm oto 0.
* TomoBerore To koMqmpi T0 o) Paon
Tou.

* Juvdiore To kahwdio oo pelpa.

o Aviyre m povada (tomoBerore Tov Kevipiko
diakomm oto ).

o Merd 1o Téhog Tou ehéyyou g 0Bbvng
(0ha ta TpApara g 0Bovng avaBouv elviopa
Tautoypova), epcpavilerar n mpoypappatiopévy
O¢ppokpacia.

H povada sivar éroipn yia xpron

o [larfjote 1o emve mAfKTpo yia va auéroete
™ Beppokpacia kai To kATw MAAKTPO yIo va TN
HEIQOETE.

o H yndraki 08ovn epcpaviler my mpaypariki
Ocppokpaoia (A) kai m Beppokpacia mou éxere
opioei (B).

4.2 0dnyieg yia Tqv koAnon

* To onpeio kOAAnong mpémel va sivar mavra kaBapd kai ywpic Aadia.
0 dipeia kOMnong Ba mpéner va sivar 600 To duvardy pikpr.
Tautdypova, civar anapairnro va Oeppaivers apkerd yia va emrlyere
ouykoMnon kaig moiomTag.

* Mpv v koMnon, okoumiate ehadypd T puTy oTo LyPo adpadeg yia
va g dwoere éviovn Aapyn. Eror amodevyere T pohuvon Tou onpeiou
kOMnong pe olerdwpévn kOMnon i kappévy porj.

* Oeppaivere To onpeio kOMnong opoiépopda ot Paon kai ota
nodapdakia Tou oToiygiou.

o MpoaBiore v k6Mnon obpdwva pe DIN 1707.

o EnavahaBere T idia Siaoikacia.

e Kard diaotipara, kaBapilere T pim oto uypd adpwdec. Mia
Aepwpévn pim audver To xpovo koMnang.

 Mnv kaBapidere T puTn pera my teAeutaia k6Mnon. To kardhomo
kOMnong mpootareber T po and v olsidwon.



5. NMepiypadn Aeroupyiag

5.1 AMayi Tou dxpou ouykoMrnong.
© XPfote 0 povada ouykoAnong kar agrjote To dkpo auykoMnong va
Kkpuwael o¢ Beppokpacia 40°C/104°F nepinou.

40 °C / 104 °F ‘
==

* ZeBidoote o dkpo ouykoMnong
ano Ty mpooapTnor Tou 610 cidepo
ouykoAnon.

* Apaipéore 1o Gkpo ouykoAAnong ano To aidepo
ouykoAnon.

* TonoBerfjote 10 véo akpo ouyk6Mnong.

* Bidwote 10 Gkpo 0TV MPoOAPTOR TOU OTO
aidepo ouykoMnang kar fePaiwBeite nag
otepewOnke oword.

© Juvdéote T povada ouykoMnong. IPOXOXH! To

akpo ouykoAnong Osppaiverail
Kivéuvog sykalparog! &
5.2 Avapovi) pe xpoviki) kaBuotipnon
Merd ané éva opiopévo xpoviké didotnpa, 1 povada mepvdsl autépata oty
Bppokpacia avapoviic, sCoikovop@vTag svépysia ps auto Tov Tpémo.
Ma va Pysire amo ™ Aermoupyia avapovic, matqore omolodfmote mAfKTpo
adroTe va Kpuwosl To akpo ouykoMnong kard 5°C / 9°F nepinou.
MpokaBopiopévog xpovog: 5 min.
Ebpog puBpong: Ané 0 ¢wg 60 min.

0 = Miakomn
* Tia va avoiers To pevol mpoypappatiopol Tou Xpovou avapovig, matiore
naparerapéva Ta dbo mAfkTpa.

o A& To ypovo avapoviig pe Ta mhijkrpa. (0 §
= hiakon)).

o Mepipévers mévre deutepohenta yia va Katayw-
pnBei n TR,

5.3 Kwdikoi apalparog

Ie mepimwon odhpatog epdavileral oy 08ovy évag kwdikdg opalparog.
0 apiBpog mave and v évbeidn 'Err’ diver aroigela yia ) dUan Tou Tpéyoviog apakyiarog,.
01 kwdikoi 7 kai 8 unodeikviouv BAaBN Tou Beppavopevou atoiysiou Tou
aidepou ouykoMnong:

-Er7 Irepecyote To Beppaivopevo otoiyeio kai marfore To mARKTpo.

-Err8 Avrikaraorrore To Beppaivopevo oroiygio.

5.4 Aiapadypion Ozppoxpaoiag
Te nepimrwon diaopdg perald g mpokaBopiopévng Beppokpaciag kai g mpaypar-
k¢ Beppokpaciag Tou dkpou ouykoMnong, pmopeire va diafaBpioere m Beppokpacia
olTwg Wore va anokrAoere akpifeic Beppokpaoieg
yia diadpoperikéc epyacieg ouykoMnang,

NpokaBopiopévn Oeppopacia: 0
Ebpog Beppokpaoiag;: -70 £wg +50°C
-126 ¢wg +90°F
* PuBpiore mv mpokaBopiopévn Oeppokpa-
oia diaPabpiong om povada ouykoMnong.

* Merpriore Ty mpaypariki Oeppokpacia pe

tva yndiako Oeppopetpo.

* hiagopa avapeoa omy mpokaBopiopévy
TIPR KaI TV MPAYRATIKY TIp.

* Marore obvropa Ta o nhikrpa yia va
avoidere 1o pevol diaPabpiong.

* Avihoya pe Tv andkhion, audijore )
peiwate T Beppokpacia pe To avrioToryo
nhikTpo.

o Nepipdvere méve deutepohenta yia va
kataxwpnOsi n Tipn.

7. Zuvtipnon

Xpnoponoieite anokheioTikd yvioia avraMakrikd kai avahcoipa FACOM yia
va eaopahioere oworh) Aermoupyia kai eyyonon!

* Opovriore wore o plreq kOMnong kai amokoMnong va lvar mévra yavwpéve.
* KaBapiere mig plrec, av eivar anapdimro, mpiv ané 1 diadikaoia
anokoMnong, wote va adaipeite To xpnoiponoinpévo kahdi yia Ta
umoheipara, p éva uypo odouyyapl.

* Tia va emmlyere pia kaki Beppik) aywyipornra, n pom Ba npéme

va Eepovrdperar katd diaotipata kai To Oeppikd otoiyeio Oa mpénel va
kaBapiderar pe pia Bolproa and pmpotvido.

* pooéCre wote Ta avoiypata agpiopod va pnv yepilouv okovn.
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